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Tarefas

Unidades de Competéncia (UC) PRE-DEFINIDAS"

Conhecimentos e saberes sociais e relacionais

UC 1 - Efetuar construgées metalomecanicas - serralharia

UFCD 6649 - Constru¢cdes metalomecanicas — serralharia

1.1 - Executa operacdes
elementares em construgao
metdlica

Leitura e interpretagdo de desenho técnico (UFCD 6594); Tecnologia de materiais (UFCD 6588); Elementos de
ligagéo e dispositivos (UFCD 6649); Serralharia mecanica - operagdes (UFCD 6603); Metrologia (UFCD 4903);
Sistemas e dispositivos de aperto simples e de posicionamento (UFCD 6649); Medigao, verificagao e controlo
(UFCD 4903); Procedimentos de higiene e seguranga no posto de trabalho (UFCD 0349).

1.2 - Executa operagdes de
serralharia civil

Tecnologia das ferramentas (UFCD 6603); Ler e interpretar desenho técnico (UFCD 6594); Técnicas de
operagdo com as ferramentas (UFCD 6649); Tecnologia e operagdo de maquinas simples (UFCD 6604);
Procedimentos de higiene, prevengado e seguranga no trabalho (UFCD 0349).

1.3 - Executa operagdes de
corte de materiais por
oxicorte

Desenho técnico geral: normas, tabelas, tragados, projecdes e simbologia (UFCD 6594); Tecnologia de
materiais (UFCD 6588); Oxicorte - processos, equipamentos e materiais (UFCD 6649); Normas de higiene,
prevencdo e seguranca no trabalho (UFCD 0349).

UC 2 - Executar soldadura SER - angulo em chapa nas posi¢oes PA, PB e PF

UFCD 8084 - Soldadura SER - angulo em chapa nas posi¢des PA, PB e PF

2.1 - Executa linhas de
fusdo sobre chapas com
espessura ilimitada nas
posi¢cdes PA, PF e PC, com
0 processo SER

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a executar linhas de fusdo sobre chapas com espessura ilimitada nas posigdes PA, PF e PC e com o processo
SER (UFCD 8084); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfei¢des na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura
(UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

2.2 - Executa uma
soldadura de angulo com
junta em T, com t>3 na
posicédo PA, com o
processo SER e com a
técnica de mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posigdo PA, com o processo SER e com a técnica mono|
passe (UFCD 8084); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenso residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfei¢des na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura
(UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

2.3 - Executa uma
soldadura de angulo com
junta em T, com t>3 na
posicédo PB, com o
processo SER e com a
técnica mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posigdo PB, com o processo SER e com a técnica mono|
passe (UFCD 8084); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura
(UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

2.4 - Executa uma
soldadura de angulo com
junta em T, com t>3 na
posigao PF, com o
processo SER e com a
técnica mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posigdo PF, com o processo SER e com a técnica mono|
passe (UFCD 8084); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distorcdo (UFCD 8081);
Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura
(UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

2.5 - Executa uma
soldadura de angulo com
junta em T, com t>3 na
posicédo PA, com o
processo SER e com a
técnica multipasse

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posigdo PA, com o processo SER e com a técnica
multipasse (UFCD 8084); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura
(UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

2.6 - Executa uma
soldadura de angulo com
junta em T, com t>3 na
posicédo PB, com o
processo SER e com a
técnica multipasse

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t > 3 na posi¢cdo PB, com o processo SER e com a técnica
multipasse (UFCD 8084); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura
(UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
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2.7 - Executa uma
soldadura de angulo com
junta em T, com t>3 na
posi¢ao PF, com o
processo SER e com a
técnica multipasse

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posigdo PF, com o processo SER e com a técnica
multipasse (UFCD 8084); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Normas internacionais de soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de
inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura
(UFCD 8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349).

UC 3 - Executar soldadura SER - angulo em chapa nas posi¢oes PB e PG

UFCD 8085 - Soldadura SER - angulo em chapa nas posigdes PB e PG

3.1 - Executa uma
soldadura de angulo, junta
de canto exterior, com t>3
na posigao PB, com o
processo SER e com a
técnica mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo, junta de canto exterior, com t>3 na posi¢do PB, com o processo SER e com a
técnica mono passe (UFCD 8085); Métodos de preparacao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragdo, tens&o residual, distor¢gdo
(UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta
de EPI (UFCD 0349).

3.2 - Executa uma
soldadura de angulo, junta
em T, com t>8 na posigcao
PB, com o processo SER e
com a técnica mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>8 na posi¢do PG, com o processo SER e com a técnica
mono passe (UFCD 8085); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

3.3 - Executa soldadura de
angulo, junta em T, com t>3
na posi¢cdo PG, com o
processo SER e com a
técnica mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>3 na posi¢do PG, com o processo SER e com a técnica
mono passe (UFCD 8085); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

3.4 - Executa uma
soldadura de angulo, junta
de canto exterior, com t>3
na posigdo PB, com o
processo SER e com a
técnica multipasse

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura, junta de canto exterior, com t>3 na posi¢cdo PB, com o processo SER e com a técnica
multipasse (UFCD 8085); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

3.5 - Executa uma
soldadura de angulo, junta
em T, com t>8 na posigcao
PB, com o processo SER e
com a técnica multipasse

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t > 8 na posicdo PB, com o processo SER e com a técnica
multipasse (UFCD 8085); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

3.6 - Executa soldadura de
angulo, junta em T, com t>3
na posi¢do PG, com o
processo SER e com a
técnica multipasse

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t > 3 na posigdo PG, com o processo SER e com a técnica
multipasse (UFCD 8085); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

UC 4 - Executar soldadura SER - angulo em chapa na posigdo PD e angulo em chapal/tubo nas posi¢cées PB, PD e PH

UFCD 8086 - Soldadura SER - angulo em chapa na posigédo PD e angulo em chapa/tubo nas posicées PB, PD e PH

4.1 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa, junta em T, com t>8
na posi¢ao PD, com o
processo SER e técnica
mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>8 na posi¢ado PD, com o processo SER e técnica mono
passe (UFCD 8086); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distorgao (UFCD 8081);
Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

4.2 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa/tubo, com t>3 e
D=40 na posicao PB, com o
processo SER e técnica
mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t> 3 e D=40 na posi¢do PB, com o processo SER e técnica
mono passe (UFCD 8086); Métodos de preparagédo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

4.3 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa/tubo, com t>3 e
D>150 na posi¢ao PH, com
o processo SER e técnica
mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D>150 na posi¢ado PH, com o processo SER e técnica
mono passe (UFCD 8086); Métodos de preparagédo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

4.4 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa/tubo, com t>3 e 40 =
D = 80 na posigao PH, com
o processo SER e técnica
mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e 40 = D = 80 na posi¢éo PH, com o processo SER e
técnica mono passe (UFCD 8086); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢cao
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagado correta
de EPI (UFCD 0349).
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4.5 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapaltubo, comt>3 e D =
40 na posicédo PD, com o
processo SER e técnica
mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D = 40 na posi¢do PD, com o processo SER e técnica
mono passe (UFCD 8086); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracgao, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).

4.6 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa, junta em T, com t>8
na posigao PD, com o
processo SER e técnica
multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo com junta em T, com t>8 na posigdo PD, com o processo SER e técnica multi passe
(UFCD 8086); Métodos de preparacao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

4.7 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa/tubo, com t>3 e D
=40 na posigao PB, com o
processo SER e técnica
multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamento para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D =40 na posicdo PB, com o processo SER e técnica
multi passe (UFCD 8086); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

4.8 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa/tubo, com t>3 e D>
150 na posigdo PH, com o
processo SER e técnica
multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo em chapal/tubo, com t>3 e D> 150 na posi¢do PH, com o processo SER e técnica
multi passe (UFCD 8086); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

4.9 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa/tubo, com t>3 e 40 =
D = 80 na posigado PH, com
o processo SER e técnica
multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e 40 = D = 80 na posi¢gdo PH, com o processo SER e
técnica multi passe (UFCD 8086); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tens&o residual, distorgdo
(UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta
de EPI (UFCD 0349).

4.10 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa/tubo, comt>3 e D =
40 na posicédo PD, com o
processo SER e técnica
multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D = 40 na posigdo PD, com o processo SER e técnica
multi passe (UFCD 8086); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

UC 5 - Executar soldadura MAG/FF - angulo em chapa nas posi¢des PA, PB, PF e PG

UFCD 8087 - Soldadura MAG/FF - angulo em chapa nas posi¢des PA, PB, PF e PG

5.1 - Executa linhas de
fusdo sobre chapas com
espessura ilimitada nas
posigdes PA, PF e PG,
processo 135

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execucao de linhas de fusédo sobre chapas, com espessura ilimitada nas posicdes PA, PF e PG e
processo 135 (UFCD 8087); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distorgédo (UFCD
8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimento das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349).

5.2 - Executa uma
soldadura de angulo com
junta em T, com t=3 na
posicao PB, processo
MAG/FF e técnica mono
passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posigéo PB, com o processo MAG/FF e com a
técnica mono passe (UFCD 8087); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distorgao
(UFCD 8081); Imperfei¢des na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta
de EPI (UFCD 0349).

5.3 - Executa uma
soldadura de angulo com
junta em T, com t=3 na
posicao PF, processo
MAG/FF e técnica mono
passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posi¢do PF, com o processo MAG/FF e com a
técnica mono passe (UFCD 8087); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢gao
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta
de EPI (UFCD 0349).

5.4 - Executa uma
soldadura de angulo com
junta em T, com t=3 na
posigdo PG, com o
processo MAG/FF e técnica
mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posigéo PG, com o processo MAG/FF e com
a técnica mono passe (UFCD 8087); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distorgao
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta
de EPI (UFCD 0349).

5.5 - Executa uma
soldadura de angulo com
junta em T, com t=3 na
posicédo PB, com o
processo MAG/FF e técnica
multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posigéo PB, com o processo MAG/FF e com a
técnica multi passe (UFCD 8087); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢gao
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta
de EPI (UFCD 0349).
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5.6 - Executa uma
soldadura de angulo com
junta em T, com t=3 na

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo com junta em T, com t=3 na posi¢do PF, com o processo MAG/FF e com a
técnica multi passe (UFCD 8087); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de

osicao0 PF. com o juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tens&o residual, distorgdo 4
posig MAG/FF (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
f’roc_esso ! ea (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta

écnica multi passe de EPI (UFCD 0349).

5.7 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos

séldadura de angulo com |neren'tes auma soldadura de angulo com juntaem T, com t=3 na posicdo PG, com o processo MAG/FF e com

iunta em T. com t=3 na a técnica multi passe (UFCD 8087); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
junta € Pé juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distorgdo 4
posigao M:AC(?/EFO (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
f’roc_esso ! ea (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta

écnica multi passe de EPI (UFCD 0349).

UC 6 - Executar soldadura MAG/FF - angulo em chapa nas posi¢oes PB, PG, PF e PD
UFCD 8088 - Soldadura MAG/FF - angulo em chapa nas posi¢cdes PB, PG, PF e PD

6.1 - Executa uma _Tipos de consumiveis (UFCP 8080)'; Equipamentos para soldadurq MAG/FF (UFCD 8082); Pr9ce}jimento§
séldadura de angulo, junta |nerentes~a uma soldadura angulo,’junta de canto, com t>1 na posicéo PG e processo 135 (ndo é requerl_da

de canto. com t>1 na’ penetragao total) (UFCD 8088); l\/_lgtodos de preparagéo de junta para sol_dadura _(UFCI_D 8081); Tlpo_s de juntas

posicao I5G processo 135 para chapa (UFQD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCI_D 8081); Co_ntragag, tensao lremdual, distor¢édo (UFCD 3
(ndo & requérida 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD

- 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI

penetragao total) (UFCD 0349)

6.2 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
séldadura de angulo, junta inerentes a uma soldadL'Jra angulo, junta T,~com t_>8 na posicdo PB, processos 135, 13_6 e 138_e técnica mono

em T. com t>8 na po!sigéo passe (UFCD 8088); Metodos de preparagéo de junta para sgldadura~(UFQD 8081'); Tlp9s de juntas para chapa

PB r;rocessos 135. 136 e (UFCD _80~81); Soldabilidade dos agos (UFCD 80!_31); Contrag:_ao, ten~sao reS|d_uaI, distorgéo (UFCD 8081); 3
13é com a técnica’mono Impen‘t_al(;oes na soldadura (UFCD 8081); F_’r(_)cedlmentos de inspegao e ensaio d_g solijadura (UFCD 8081);

pasée OC;‘T;;))nmento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD

6.3 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
séldadura de angulo, junta inerentes a uma soldadura éngulo,ljunta T, com t>8 na posigéo PG, processo 13_5 e técnica mono passe (UFCD

em T. com t>8 na po!sigéo 8088); Métodq§ de preparagao de junta para soldadur~a (UFCP 808l1); Tlpols de Jl_.mtas para chapa (UFCD' ) 3
PG ;;rocesso 135 e técnica 8081); Soldabilidade dos acos (UFQD 8081); Cpntragaio, tenséo residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfel(;oes

mo}lo passe na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das

regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).

6.4 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080)_; Equipamentos para so_ldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimgntos

sbldadura de angulo, junta inerentes a uma soldadura angulo, junta T, com t>8 na posicao PF, processos 135, 136 e 138 e técnica mono

em T. com t>8 na poéit;éo passe (UFCD 8088); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFQD 8081_); Tipos de juntas para chapa

PE p}ocessos 135.136 e (UFCD _8(181); Soldabilidade dos agos (UFCD 80!_31); Contra(;_éo, ten_séo re5|dyal, distorgéo (UFCD 8081); 3
13é com a técnica'mono Imperf(_elgoes na soldadura (UFCD 8081); P_rgcedlmentos de inspecéo e ensaio d_g solgadura (UFCD 8081);

pasée OCéJlrlggrlmento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD

6.5 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080)l; Equipamentos para sqldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedime_;ntos
sbldadura de angulo, junta inerentes a uma soldadura angulo, junta T, com t>8 na posigéo PD, processos 135, 136 e 138 e técnica mono
em T. com t>8 na poéit;éo passe (UFCD 8088); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFQD 8081_); Tipos de juntas para chapa

PD p;rocessos 135 136 e (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracao, tensao residual, distorgao (UFCD 8081); 3
138' com a técnica Ymono Imperf(_eigées na soldadura (UFCD 8081); P_rgcedimentos de inspecédo e ensaio d_g soldadura (UFCD 8081);
pasée OC:;JZ;;;nmento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD
6.6 - Executa uma _Tipos de consumiveis (UFCD 8080)_; Equipamentos para sqldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimgntos .
sbldadura de angulo, junta inerentes a uma soldadura angulo, junta T, com t>8 na posigao PB, processos 135, 136 e 138 e técnica multi
em T. com t>8 na poéiqéo passe (UFCD 8088); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFQD 8081_); Tipos de juntas para chapa

PB ;;rocessos 135 136 e (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); 3
138’ com a técnicaymulti Imperf(_eigées na soldadura (UFCD 8081); P_r(_ncedimentos de inspecéo e ensaio d_g soldadura (UFCD 8081);
pasée OC;;T;;;rlmento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD
6.7 - Executa uma _Tipos de consumiveis (UFCD 8080)_; Equipamentos para so_ldadura MAG/FF (UFCD 8082_); Procgdimentos
séldadura de angulo, junta merentes'a uma soldadura éggulo,ijunta T, com t>8 na posicao PG, processo 135 e técnica multi passe (UFCD
o p—— T po’sigéo 8088); Metodo_s_ de preparagdo de junta para soldadur~a (UFCP 808_1); Tlpo_s de jyntas para chapa (UFCD_ ) 5
PG p’rocesso 135 e téenica 8081); Soldabilidade dos agos (UFQD 8081); Cpntragelo, tensaq residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfelgoes
mul’ti passe na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das

regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).

6.8 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
séldadura de angulo, junta inerentes a uma soldadura angulo, junta T, com t_>8 na posigao PF, processos 135, 13_6 e 138 e técnica multi
em T. com t>8 na po’sig:éo passe (UFCD 8088); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa

PE [Jrocessos 135.136 e (UFCD _8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 80&_31); Contrag:_éo, tensao resid_ual, distorgéo (UFCD 8081); 4
13é com a técnica’multi Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
pasée OC;‘r‘r;;;rimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
6.9 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
séldadura de angulo, junta inerentes a uma soldadura angulo, junta T, com t_>8 na posigao PD, processos 135,13(_3 e 138 e técnica multi
em T. com t>8 na po’sigéo passe (UFCD 8088); Métodos de preparacéo de junta para sgldadura_(UFQD 8081.); T|p9s de juntas para chapa

PD ﬁrocessos 135. 136 e (UFCD §Q81); Soldabilidade dos agos (UFCD 805_51); Contrag_ao, ten~sao reS|d_uaI, distor¢cdo (UFCD 8081); 5
138‘ I ) (et 'multi Imperfglgoes na soldadura (UFCD 8081); Ergcedlmentos de inspecao e ensaio dg solgadura (UFCD 8081);
pas’se g;‘rlrg))rlmento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD

UC 7 - Executar soldadura MAG/FF - angulo em chapa nas posigdes PB e PH
UFCD 8089 - Soldadura MAG/FF - angulo em chapa nas posicdes PB e PH
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7.1 - Executa uma
soldadura de angulo,
ligacéo chapa/tubo, com
t>3, D >= 40 na posigéo PB,
processo 135 e técnica
mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura angulo, ligagdo chapa/tubo, com t>3, D >= 40 na posigao PB, processo 135 e
técnica mono passe (UFCD 8089); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distorgdo
(UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta
de EPI (UFCD 0349).

7.2 - Executa uma
soldadura de angulo,
ligagéo chapa/tubo, com
t>3, D >= 40 na posigao PH,
processos 135 e 136 e 138,
com a técnica mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura angulo, ligagéo chapa/tubo, com t>3, D >= 40 na posigédo PH, processos 135, 136 e
138 e técnica mono passe (UFCD 8089); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos
de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distorgéo|
(UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta
de EPI (UFCD 0349).

7.3 - Executa uma
soldadura de angulo,
ligagéo chapa/tubo, com
t>3, D >= 40 na posigéo PB,
processo 135 e técnica
multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura angulo, ligagéo chapa/tubo, com t>3, D >= 40 na posigédo PH, processos 135, 136 e
138 e técnica multi passe (UFCD 8089); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos
de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tens&o residual, distorgéo|
(UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta
de EPI (UFCD 0349).

7.4 - Executa uma
soldadura de angulo,
ligagéo chapa/tubo, com
t>3, D >= 40 na posigao PH,
processos 135 e 136 e 138,
com a técnica multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura angulo, ligagéo chapa/tubo, com t>3, D >= 40 na posigédo PH, processos 135, 136 e
138 e técnica multi passe (UFCD 8089); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos
de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tens&o residual, distorgéo|
(UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta
de EPI (UFCD 0349).

UC 8 - Executar soldadura MAG/FF - angulo em chapal/tubo na posigdo PD
UFCD 8090 - Soldadura MAG/FF - angulo em chapal/tubo na posi¢do PD

8.1 - Executa uma
soldadura de angulo,
ligagéo chapa/tubo, com
t>3, D >= 40 na posicéao
PD, processos 135, 136 e
138, com a técnica mono
passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos de soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura angulo, ligagédo chapa/tubo, com t>3, D >= 40 na posigédo PD, processos 135, 136 e
138 e técnica mono passe (UFCD 8090); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos
de juntas para chapa/tubo (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragdo, tensao residual,
distorcdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de
soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).

8.2 - Executa uma
soldadura de angulo,
ligagéo chapa/tubo, com
t>3, D >= 40 na posicédo
PD, chapa horizontal e tubo
a aproximadamente 60
graus, técnica mono passe
e processos 135, 136 e 138

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura angulo, ligagédo chapa/tubo, com t>3, D >= 40 na posig¢do PD, chapa horizontal e
tubo a aproximadamente 60 graus, com a técnica mono passe e com os processos 135, 136 e 138 (UFCD
8090); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa/tubo (UFCD
8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes
na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das
regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagcao correta de EPI (UFCD 0349).

8.3 - Executa uma
soldadura de angulo,
ligacéo chapa/tubo, com
t>3, D >= = 40 na posigédo
PD, processos 135, 136 e
138, com a técnica multi
passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura angulo, ligagéo chapa/tubo, com t>3, D >= 40 na posig¢éo PD, processos 135, 136 e
138 e técnica multi passe (UFCD 8090); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos
de juntas para chapa/tubo (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual,
distorgéo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de
soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

8.4 - Executa uma
soldadura de angulo,
ligacéo chapa/tubo, com
t>3, D >= 40 na posicéao
PD, chapa horizontal e tubo
a aproximadamente 60
graus, técnica multi passe e
processos 135, 136 e 138

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura angulo, ligagédo chapa/tubo, com t>3, D >= 40 na posigdo PD, chapa horizontal, tubo
a aproximadamente 60 graus, com a técnica multi passe e com os processos 135, 136 e 138 (UFCD 8090);
Métodos de preparagado de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa/tubo (UFCD 8081);
Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na
soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das
regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).

UC 9 - Executar soldadura TIG - angulo em chapa nas posi¢des PA, PB, PC e PF

UFCD 8091 - Soldadura TIG — angulo em chapa nas posi¢gdes PA, PB, PC e PF

9.1 - Executa linhas de
fusdo com espessura
ilimitada sobre a chapa nas
posigdes PA, PC e PF, com
0 processo 141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execucgao de linhas de fusédo, com espessura ilimitada sobre a chapa nas posi¢des PA, PC e PF e com o
processo 141 (UFCD 8091); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tenséo residual, distor¢do (UFCD
8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349).

9.2 - Executa uma
soldadura de angulo junta
em T, com t>1 na posigao
PA e processo 141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posi¢cao PA e com o processo 141 (UFCD 8091); Métodos
de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade
dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD
8081); Procedimentos de inspec¢do e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga
e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EP1 (UFCD 0349).

9.3 - Executa uma
soldadura de angulo junta
em T, com t>1 na posigado
PB e processo 141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posi¢do PB e com o processo 141 (UFCD 8091); Métodos
de preparacao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade
dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD
8081); Procedimentos de inspec¢éo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga
e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
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9.4 - Executa uma
soldadura de angulo junta

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posi¢do PF e com o processo 141 (UFCD 8091); Métodos
de preparacédo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade

em T, com t>1 na posigéo dos acos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 3
PF e processo 141 8081); Procedimentos de inspec¢éo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga

e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).
95-E Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes

.5 - Executa uma X - h S =
soldadura de angulo a uma soldadura de angulo exterior em Juntarde canto, com t>1 nas posicdes PA, PC e PF, com penetragao_
exterior em junta de canto total e com o processo 141 (UFCD 8091); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos
o ' | de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distorgéo, 3

com t>1 nas posicoes PA, | \;Ec gog1); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspec&o e ensaio de soldadur
PC e PF, com penetragéo ( : perfei¢bes na so adura ( ); >rocedimentos de inspegao e e sa.o e soldadura
total e processo 141 (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta

de EPI (UFCD 0349).

UC 10 - Executar soldadura TIG - angulo em chapa posi¢ao PD e chapa/tubo nas posi¢cées PB, PD e PH
UFCD 8092 - Soldadura TIG — angulo em chapa posicédo PD e chapa/tubo nas posi¢ées PB, PD e PH

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
10.1 - Executa uma a uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posi¢do PD e com o processo 141 (UFCD 8092); Métodos
soldadura de angulo junta | de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade 3
em T, com t>1 na posigao dos acos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD
PD e processo 141 8081); Procedimentos de inspec¢do e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga

e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
10.2 - Executa uma a uma soldadura de angulo, ligagéo tubo a chapa, com t>1 e 40 <= D <= 80 na posi¢do PB e com o processo
soldadura de angulo, 141 (UFCD 8092); Métodos de preparacgao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
ligacéo tubo a chapa com (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); 3
t>1 e 40 <= D <= 80, na Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
posicéo PB e processo 141 Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD

0349).

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
10.3 - Executa uma a uma soldadura de angulo, ligagéo tubo a chapa, com t>1 e 40 <= D <= 80 na posi¢cdo PB e com o processo
soldadura de angulo, 141 (UFCD 8092); Métodos de preparacgao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
ligacéo tubo a chapa com (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); 4
t>1 e 40 <= D <= 80, com a | Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
posicdo PD e processo 141 | Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD

0349).

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
10.4 - Executa uma uma soldadura de angulo, ligagdo tubo a chapa, com t>1 e 40 <= D <= 80 na posigdo PH e com o processo 141
soldadura de angulo, (UFCD 8092); Métodos de preparacao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
ligacéo tubo a chapa com (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); 5

t>1 e 40 <= D <= 80, com a
posigao PH e processo 141

Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

UNIDADES DE COMPETENCIA (UC) DA BOLSA

- Deverao ser selecionadas 3 UC da area Bolsa soldador/a -

Tarefas Conhecimentos e saberes sociais e relacionais Ponae;ag,;éo
UC 11 - Ler e interpretar desenhos de construgées metalicas (isometrias)
UFCD 8094 - Desenho de construgdes metalicas — leitura e interpretagéo de (isometrias)
11.1 - Lé e interpreta
desenhos de tubagens Desenho técnico (UFCD 6594);Tipos de juntas (UFCD 8081); Simbologia em tubagens metalicas (UFCD 8094). 4
metdlicas industriais
11.2 - Executa esbogos de
representacdes isométricas,| Desenho técnico (UFCD 6594);Tipos de juntas (UFCD 8081); Perspetivas isométricas, representagao unifilar e 2
recorrendo a normas e tragado isométrico (UFCD 8094).
simbologia em vigor
11.3 - Consulta normas,
reglullamfento.s. e catélogos Desenho técnico (UFCD 6594 );Tipos de juntas (UFCD 8081); Simbologia e normas em vigor (UFCD 8094). 3
aplicaveis utilizando a
simbologia normalizada
UC 12 - Executar soldadura MIG-AI - angulo em chapa nas posigdes PA, PB e PG
UFCD 8095 - Soldadura MIG Al - angulo em chapa nas posi¢cdes PA, PB e PG
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
12.1 - Executa linhas de inerentes a execugao de linhas de fusdo, com espessura ilimitada sobre a chapa nas posicdes PA, PC e PF e
fusdo com espessura com o processo 131 em aluminio (UFCD 8095); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081);
ilimitada sobre a chapa nas | Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, 1
posigdes PA, PC e PF, com | distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de
o processo 131 em aluminio| soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).
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12.2 - Executa uma
soldadura de angulo, junta
T, com t>3 na posigéo PA,

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>3 na posi¢do PA, com o processo 131 em aluminio e
técnica mono passe (UFCD 8095); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de

COm © Processo 131 em juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragdo, tens&o residual, distorgdo 3
aluml'ni?) & téenica mono (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecédo e ensaio de soldadura
asse (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&do correta
P de EPI (UFCD 0349).
12.3 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
soidadura de anqulo. iunta inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>3 na posi¢do PB, com o processo 131 em aluminio e
T com t>3 na ogsi é’oJ PB técnica mono passe (UFCD 8095); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
C(’)m o rocessrz)) 1391 em " | juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢ao 3
aluml'ni‘z) & téenica mono (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecédo e ensaio de soldadura
asse (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&do correta
P de EPI (UFCD 0349).
12.4 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
soidadura de anqulo. iunta inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>3 na posi¢cdo PG, com o processo 131 em aluminio e
T com t>3 na (?si é’OJ PG técnica mono passe (UFCD 8095); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
cém o rocess‘:) 1391 em ' | juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distor¢cdo 4
aluml'ni‘z) e técnica mono (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecédo e ensaio de soldadura
asse (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&do correta
p de EPI (UFCD 0349).
UC 13 - Executar soldadura MIG-AIl - angulo em chapa nas posi¢oes PG, PB e PF
UFCD 8096 - Soldadura MIG Al - angulo em chapa nas posigdes PG, PB e PF
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
13.1 - Executa uma inerentes a uma soldadura de angulo, junta de canto exterior, com t>3 na posigdo PG e com o processo 131
soldadura de angulo, junta | em aluminio (UFCD 8096); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
de canto exterior, com t>3 chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distorcdo (UFCD 2
na posigado PG e com o 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD
processo 131 em aluminio 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349).
13.2 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
sol.dadura de angulo. iunta inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>8 na posigédo PB, com o processo 131 em aluminio e
T com t>8 na ogsi é’oJ PB técnica mono passe (UFCD 8096); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
cc’)m o rocessz 1391 em ’ | juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢ao 3
aIuminiFt)) e técnica mono (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
asse (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta
p de EPI (UFCD 0349).
13.3 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
sol.dadura de angulo. iunta inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>8 na posi¢do PG, com o processo 131 em aluminio e com
T com t>8 na ogsi é’OJ PG a técnica mono passe (UFCD 8096); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
cém o rocessz 1391 em | juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragdo, tens&o residual, distor¢éo 3
aIuminiFt)) e técnica mono (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
asse (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta
p de EPI (UFCD 0349).
13.4 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
sol.dadura de angulo. iunta inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>8 na posigdo PF, com o processo 131 em aluminio e com
T com t>8 na ogsi ég PF a técnica mono passe (UFCD 8096); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
cém o rocessz 1391 em ’ | juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢ao 3
aIuminiF; e técnica mono (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
asse (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta
P de EPI (UFCD 0349).
13.5 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
sol.dadura de angulo. iunta inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>8 na posigdo PB, com o processo 131 em aluminio e com
T com t>8 na ogsi é’oj PB a técnica multi passe (UFCD 8096); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
cc’:m o rocesch)) 1391 em ’ | juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distorgao 3
aIumini% e técnica multi (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
asse (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta
p de EPI (UFCD 0349).
13.6 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
soidadura o1 Enrenler. AT inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>8 na posigdo PG, com o processo 131 em aluminio e com
T com t>8 na ogsi é’oj PG a técnica multi passe (UFCD 8096); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
cc’>m 3 rocessg 13%_ T | juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distorcdo 5
alumini% P e (UFCD 8081); Imperfei¢des na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
pm— (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta
p de EPI (UFCD 0349).
13.7 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
soidadura o1 Enendler. FGe inerentes a uma soldadura de angulo, junta T, com t>8 na posigdo PF, com o processo 131 em aluminio e com
T com t>8 na ogsi é’oj PF a técnica multi passe (UFCD 8096); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
’ ’ untas para chapa ; Soldabilidade do aluminio ; Contragdo, tensao residual, distorcdo
o R rocessglsiem juntas p hapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragéo, tensa idual, distorga 5)
alumini% T a——— (UFCD 8081); Imperfei¢des na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
pm— (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta
p de EPI (UFCD 0349).
UC 14 - Executar soldadura MIG-AIl - angulo em chapa na posigdo PD e angulo chapal/tubo na posigdo PB
UFCD 8097 - Soldadura MIG Al - angulo em chapa na posigédo PD e angulo chapa/tubo na posicdo PB
141 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
sol.dadura de anaulo em inerentes a uma soldadura de angulo em chapa, junta T, com t>8 na posigéo PD, com o processo 131 em
chapa. junta emgT com t>8 aluminio e com a técnica mono passe (UFCD 8097); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD
na pos’iJ 50 PD ré)cesso 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragéo, tensao 3
131pem9alumin}ope técnica residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
Mono passe ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD
P 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
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14.2 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa/tubo, comt>3 e D >=
60 na posigéo PB, processo
131 em aluminio e técnica
mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D >= 60 na posicdo PB, com o processo 131
em aluminio e com a técnica mono passe (UFCD 8097); Métodos de preparagdo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragao,
tensao residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo
e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349).

14.3 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa, junta em T, com t>8
na posigao PD, processo
131 em aluminio e técnica
multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa, junta T, com t>8 na posigdo PD, com o processo 131 em
aluminio e com a técnica multi passe (UFCD 8097); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragéo, tenséo
residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349).

14.4 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa/tubo, comt>3 e D >=
60 na posigéo PB, processo
131 em aluminio e técnica
multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D >= 60 na posicdo PB, com o processo 131
em aluminio e com a técnica multi passe (UFCD 8097); Métodos de preparacgédo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragao, tensédo
residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizacdo correta de EPI (UFCD 0349).

UC 15 - Executar soldadura MIG-Al - angulo chapal/tubo nas posigdes PH e PD
UFCD 8098 - Soldadura MIG Al - angulo em chapa/tubo nas posi¢des PH e PD

15.1 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa/tubo, com t>3 e D >=
60 na posigdo PH, processo
131 em aluminio e técnica
mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D >= 60 na posi¢do PH, com o processo 131
em aluminio e com a técnica mono passe (UFCD 8098); Métodos de preparagéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa/tubo (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081);
Contragao, tensdo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).

15.2 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa/tubo, com t>3 e D >=
60 na posicédo PD, processo
131 em aluminio e técnica
mono passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D >= 60 na posi¢do PD, com o processo 131
em aluminio e com a técnica mono passe (UFCD 8098); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa/tubo (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081);
Contragao, tensdo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).

15.3 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa/tubo, com t>3 e D >=
60 na posicédo PH, processo
131 em aluminio e técnica
multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D >= 60 na posi¢do PH, com o processo 131
em aluminio e com a técnica multi passe (UFCD 8098); Métodos de preparacgdo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa/tubo (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragao,
tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéao
e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).

15.4 - Executa uma
soldadura de angulo em
chapa/tubo, com t>3 e D >=
60 na posicédo PD, processo
131 em aluminio e técnica
multi passe

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a uma soldadura de angulo em chapa/tubo, com t>3 e D >= 60 na posigdo PD, com o processo 131
em aluminio e com a técnica multi passe (UFCD 8098); Métodos de preparacao de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa/tubo (UFCD 8081); Soldabilidade do aluminio (UFCD 8081); Contragao,
tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao
e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

UC 16 - Executar soldadura TIG-Al - angulo em chapa nas posicdes PA, PB, PC e PF

UFCD 8099 - Soldadura TIG-Al, angulo em chapa nas posicdes PA, PB, PC e PF

16.1 - Executa linhas de
fusdo sobre chapas com
espessura ilimitada nas
posicdes PA, PC e PF em
aluminio, com o processo
141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéao de linhas de fusao sobre chapas, com espessura ilimitada nas posi¢cdes PA, PC e PF, em
aluminio e com o processo 141 (UFCD 8099); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081);
Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contracao, tensédo
residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

16.2 - Executa uma
soldadura de angulo junta
em T, com t>1 na posigao
PA em aluminio e com o
processo 141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugé@o de uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posigéo PA, em aluminio e com o
processo 141 (UFCD 8099); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contracao, tenséao residual, distorgéo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta
de EPI (UFCD 0349).

16.3 - Executa uma
soldadura de angulo junta
em T, com t>1 na posigao
PB em aluminio e com o
processo 141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugé@o de uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posigdo PB, em aluminio e com o
processo 141 (UFCD 8099); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contracao, tenséao residual, distor¢éo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta
de EPI (UFCD 0349).

16.4 - Executa uma
soldadura de angulo junta
em T, com t>1 na posigao
PF em aluminio e com o
processo 141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posi¢do PF, em aluminio e com o
processo 141 (UFCD 8099); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contracao, tenséao residual, distor¢éo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta
de EPI (UFCD 0349).
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16.5 - Executa uma
soldadura de angulo
exterior em junta de canto,

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos

inerentes a execugdo de uma soldadura angulo exterior em junta de canto, com t>1 na posigado PA, com
penetracéo total em aluminio e com o processo 141 (UFCD 8099); Métodos de preparagdo de junta para

com t>1 na posigéo PA, com| soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); 3
penetragdo total em Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
aluminio e com o processo | de inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em
141 soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
16.6 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
soldadura de angulo inerentes a execugdo de uma soldadura angulo exterior em junta de canto, com t>1 na posigao PC, com
exterior em junta de canto, | penetragdo total em aluminio e com o processo 141 (UFCD 8099); Métodos de preparacéo de junta para
com t>1 na posi¢éo PC, com| soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); 3
penetragdo total em Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
aluminio e com o processo | de inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em
141 soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
16.7 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
soldadura de angulo inerentes a execugao de uma soldadura angulo exterior em junta de canto, com t>1 na posi¢do PF, com
exterior em junta de canto, | penetragao total em aluminio e com o processo 141 (UFCD 8099); Métodos de preparacéo de junta para
com t>1 na posigao PF, com| soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); 5
penetragdo total em Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
aluminio e com o processo | de inspegado e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em
141 soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
UC 17 - Executar soldadura TIG-Al - angulo em chapa nas posi¢oes PD e chapa/tubo nas posi¢des PD, PB e PH
UFCD 8100 - Soldadura TIG - Al, angulo em chapa posi¢do PD e chapa/tubo nas posi¢des PD, PB e PH
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
17.1 - Executa uma inerentes a execugdo de uma soldadura de angulo junta em T, com t>1 na posi¢do PD, em aluminio e com o
soldadura de angulo junta processo 141 (UFCD 8100); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
em T, com t>1 na posigéo para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragdo, tensao residual, distor¢do 3
PD em aluminio e com o (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
processo 141 (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta
de EPI (UFCD 0349).
17.2 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
sol.dadura de anaulo inerentes a execugdo de uma soldadura de angulo, ligagao tubo a chapa, com t>1 e 40<=D<=80 na posicédo
ligacao tubo a chga a’ com PB, em aluminio e com o processo 141 (UFCD 8100); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD
tgli 40<=D<=80 r?a’ 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragéo, tensdo 2
0SiCEO PT3 en_1 aluminio e residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
gomgo rocesso 141 ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
p 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).
17.3 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
sol.dadura de angulo inerentes a execugdo de uma soldadura de angulo, ligagdo tubo a chapa, com t>1 e 40<=D<=80 na posicédo
ligacso tubo a chga a’ com PD, em aluminio e com o processo 141 (UFCD 8100); Métodos de preparagédo de junta para soldadura (UFCD
tgli 40<=D<=80 r?a’ 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragéo, tensdo 3
0SiCEO PE) er; aluminio e residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
gomgo rocesso 141 ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
P 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
19,41 - BreaiE WihE Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
soidadura oy S inerentes a execugdo de uma soldadura de angulo, ligagéo tubo a chapa, com t>1 e 40<=D<=80 na posi¢do PH
T A chga a‘ o em aluminio e com o processo 141 (UFCD 8100); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD
tgli 40<=D<=80 r?a’ 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragdo, tensdo 5
0sicEo PT-I e; e residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
f:)omgo oD 146 ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
p 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).
UC 18 - Executar soldadura SER - angulo em chapa na posicao PF e topo a topo em chapa na posigao PA
UFCD 8101 - Soldadura SER - angulo em chapa na posi¢do PF e topo a topo em chapa na posigédo PA
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
18.1 - Executa uma inerentes a execugao de uma soldadura de angulo, com t>8 na posigéo PF e com o processo 111 (UFCD
soldadura de angulo, com 8101); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 3
t>8 na posicdo PF e com o | 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigbes
processo 111 na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecgéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das
regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
18.2 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
soidadura topo a topo, com inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>8 na posicédo PA, bs (por ambos os lados), com
8 na posi go PA 'E)s’( or descarnagem e com o processo 111 (UFCD 8101); Métodos de preparacao de junta para soldadura (UFCD
ambos‘())s Igdos) éom P 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensdo 4
descarnagem e <’:om o residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
rocessoglll ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
p 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
UC 19 - Executar soldadura SER - topo a topo em chapa nas posigées PA e PF
UFCD 8102 - Soldadura SER — topo a topo em chapa nas posi¢des PA e PF
191 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
soidadura tono a topo. com inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posigéo PA, bs (por ambos os lados), sem
>3 na posi go PA lt))s’( or descarnagem e com o processo 111 (UFCD 8102); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD
e dos) sem POT | 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo 3
descarnagem e com o residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
rocessoglll ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
p 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).
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19.2 - Executa uma
soldadura topo a topo, com
t>8 na posicéo PF, bs (por

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>8 na posi¢éo PF, bs (por ambos os lados), com
descarnagem e com o processo 111 (UFCD 8102); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD

ambos os lados), com 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensédo 3
! residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
descarnagem e com o
rocessoglll ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
p 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).
19.3 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
) inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posi¢do PA, ss (por um lado), nb (sem junta
soldadura topo a topo, com | 111 (UFCD 8102); Métodos d 30 de j Idadura (UFCD
>3 na posicao PA, ss (por e supor_te) € com 0 processo ( ); Méto os de preparagéo de junta para solda ura ( D
um lado), nb (sem"unta de 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragdo, tensédo 3
! ! residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
suporte) e com 0 processo
115 P ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
19.4 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
) inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posigao PF, ss (por um lado), nb (sem junta
soldadura topo a topo, com | 111 (UFCD 8102); Métodos d 30 de j Idadura (UFCD
>3 na posido PF, ss (por e supor_te) € com O processo ( ); Méto os de preparagéo de junta para solda ura ( D
um lado), nb (sem"unta de 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensédo 4
suporte) ’e com o Jrocesso residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
115 P ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
UC 20 - Executar soldadura SER - dngulo em T em chapa na posicédo PF e topo a topo na posi¢do PE
UFCD 8103 - Soldadura SER — Angulo em “T” em chapa na posigao PF e topo a topo na posicéo PE
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
20.1 - Executa uma inerentes a execugao de uma soldadura de angulo em T, com t>8 na posigado PF, com o processo 111 e técnica
soldadura de angulo em T, | mono passe (UFCD 8103); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
com t>8 na posi¢do PF, com| chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); 3
o processo 111 e técnica Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
mono passe Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizac&o correta de EPI (UFCD
0349).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
20.2 - Executa uma inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posi¢do PE, ss (por um lado), nb (sem junta
soldadura topo a topo, com | de suporte), com o processo 111 e técnica mono passe (UFCD 8103); Métodos de preparagao de junta para
t>3 na posigao PE, ss (por | soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 3
um lado), nb (sem junta de | Contracao, tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
suporte), com 0 processo de inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em
111 e técnica mono passe soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349); Cumprimento das regras de seguranga e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
20.3 - Executa uma inerentes a execug¢ao de uma soldadura de angulo em T, com t>8 na posi¢éo PF, com o processo 111 e técnica
soldadura de angulo em T, | multi passe (UFCD 8103); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
com t>8 na posig¢ao PF, com| chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); 5
o processo 111 e técnica Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
multi passe Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
0349).
20.4 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
soidadura T ) T i inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posi¢édo PE, ss (por um lado), nb (sem junta
top po, de suporte), processo 111 e técnica multi passe (UFCD 8103); Métodos de preparacgédo de junta para soldadura
t>3 na posigao PE, ss (por
e Iadg) n(k;) (sem"untapde (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, 5
suporte) ’com % rtJ)cesso tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo
11?' 3 té’cnica mLE’Iti - e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
P 8080); Utilizacdo correta de EPI (UFCD 0349).
UC 21 - Executar soldadura SER -angulo em T em chapa na posicao PB e topo a topo na posi¢do PC
UFCD 8104 - Soldadura SER — Angulo em “T” na posig&o PB e Topo a topo na posigéo PC
21.1 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
sol.dadura topo a tono, com inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>3 na posigéo PC, ss (por um lado), nb (sem junta
3 na posi go PC ZS’( or de suporte), processo 111 e técnica mono passe (UFCD 8104); Métodos de preparacao de junta para
posie J P soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 3
um lado), nb (sem junta de | ;2050 tensao residual, distorgéo (UFCD 8081); Imperfeigd Idadura (UFCD 8081); Procediment
SUPOTtE), COM O Processo ontragdo, tens&o residual, distorgéo ( ); mperfeigdes na soldadura ( )t “rocedimentos
111e té’cnica MoNno passe de inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em
p soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
21.2 - Executa uma inerentes a execugdo de uma soldadura de angulo em T, com chanfro em duplo meio V (K), com t>8 na posigéo
soldadura de anguloem T, | PB e com o processo 111 (UFCD 8104); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos
com chanfro em duplo meio | de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tens&o residual, 4
V (K), com t>8 na posigéo distorgéo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de
PB e com o processo 111 soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
21.3 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
soidadura T L (a6, Gl inerentes a execugao de uma soldadura de angulo em T, com t>8 na posigado PF, com o processo 111 e técnica
3 na posi go PC Zs’( - multi passe (UFCD 8104); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
i~ Iadg) n% (sem "untapde chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); 5
! J Imperfei¢gdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
suporte), com 0 processo : L i
P . Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
111 e técnica multi passe 0349)
UC 22 - Executar soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posigdes PA e PG
UFCD 8105 - Soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posigées PA e PG
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22.1 - Executa uma
soldadura topo a topo de
chapa, com t>1 na posigao
PA, processo 135, ss (por
um lado) e nb (sem junta de
suporte)

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>1 na posigéo PA, processo 135, ss (por
um lado) e nb (sem junta de suporte) (UFCD 8105); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensédo 3
residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

22.2 - Executa uma
soldadura topo a topo de
chapa, com t>1 na posigao
PG, processo 135, ss (por
um lado) e nb (sem junta de
suporte)

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>1 na posi¢éo PG, processo 135 ss (por
um lado) nb (sem junta de suporte) (UFCD 8105); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragdo, tenséo 4
residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349).

UC 23 - Executar soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posi¢goes PA, PG e PF
UFCD 8106 - Soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posigdes PA, PG e PF

23.1 - Executa uma
soldadura topo a topo de
chapa, com t>8 na posigao
PA e processos 135 ss nb e
136 bs com descarnagem
ou processos 136 ss nb e
136 bs com descarnagem

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>8 na posigdo PA e processos 135 ss nb e
136 bs com descarnagem ou processos 136 ss nb e 136 bs com descarnagem (UFCD 8106); Métodos de
preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos 3
acos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD
8081); Procedimentos de inspec¢do e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de
seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).

23.2 - Executa uma
soldadura topo a topo de
chapa, com t>8 na posigao
PG e processo 135 ss nb

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>8 na posigdo PG e processo 135 ss nb
(UFCD 8106); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); 4
Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizac&o correta de EPI (UFCD
0349).

23.3 - Executa uma
soldadura topo a topo de
chapa, com t>8 na posigao
PF e processos 135 ss nb e
136 bs com descarnagem
ou processos 136 ss nb e
136 bs com descarnagem

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>8 na posi¢édo PF e processos 135 ss nb e
136 bs com descarnagem ou processos 136 ss nb e 136 bs com descarnagem (UFCD 8106); Métodos de
preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos 4
acos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD
8081); Procedimentos de inspec¢do e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de
seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).

UC 24 - Executar soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posi¢oes PE e PC

UFCD 8107 - Soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posi¢ées PE e PC

24.1 - Executa uma
soldadura topo a topo de
chapa, com t>1 na posicao
PE e processo 135 ss nb

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>1 na posigéo PE e processo 135 ss nb
(UFCD 8107); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); 4
Imperfeigcdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

24.2 - Executa uma
soldadura topo a topo de
chapa, com t>5 na posigéo
PE e processo 136 ss nb

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execucao de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>5 na posigéo PE e processo 136 ss nb
(UFCD 8107); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracao, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); 5
Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD
0349).

24.3 - Executa uma
soldadura topo a topo de
chapa, com t>5 na posigao
PC e processos 135 ssnb e
136 ss nb

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo de chapa, com t>5 na posigéo PC e processos 135 ss nb e
136 ss nb (UFCD 8107); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distorcao (UFCD 8081); 3
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
0349).

UC 25 - Executar soldadura MAG/FF - angulo em T em chapa nas posi¢cdes PB, PD e PF

UFCD 8108 - Soldadura MAG/FF — angulo em “T” em chapa nas posi¢des PB, PD e PF

25.1 - Executa uma
soldadura de angulo em T
de chapa, com chanfro em
meio V (bisel Unico), com
t>5 na posicédo PB e
processos 135 e 136 bs
com descarnagem

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura de angulo em T de chapa, com chanfro em meio V (bisel Unico), com
t>5 na posigéo PB, processos 135 e 136 bs com descarnagem (UFCD 8108); Métodos de preparagdo de junta
para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); 3
Contragao, tenséao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

25.2 - Executa uma
soldadura de angulo em T
de chapa, com chanfro em
meio V (bisel tnico), com
t>5 na posicdo PD e
processos 135 e 136 ss nb

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura de angulo em T, de chapa, com chanfro em meio V (bisel Unico), com
t>5 na posicéo PD, processos 135 e 136 ss nb (UFCD 8108); Métodos de preparagéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéao, 5
tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo
e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349).
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25.3 - Executa uma
soldadura de dnguloem T
de chapa, com chanfro em
meio V (bisel Unico), com
t>5 na posigéo PF e
processos 135 e 136 ss nb

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura de angulo em T, de chapa, com chanfro em meio V (bisel Unico), com
t>5 na posicéo PF, processos 135 e 136 ss nb (UFCD 8108); Métodos de preparagédo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo,
tensao residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo
e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349).

UC 26 - Executar soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posi¢oes PA e PF

UFCD 8109 - Soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posicdes PA e PF

26.1 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>1 na posicao PA, ss (por
um lado), nb (sem junta de
suporte) e com 0 processo
141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execucdo de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posicdo PA, ss (por um lado), nb (sem junta de suporte)
e com o processo 141 (UFCD 8109); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distorgdo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta
de EPI (UFCD 0349).

26.2 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>5 na posicao PA, ss (por
um lado), nb (sem junta de
suporte) e com 0 processo
141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execucdo de uma soldadura topo a topo, com t>5 na posicdo PA, ss (por um lado), nb (sem junta de suporte)
e com o processo 141 (UFCD 8109); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distorgdo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta
de EPI (UFCD 0349).

26.3 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>1 na posicéo PF, ss (por
um lado), nb (sem junta de
suporte) e com 0 processo
141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execucado de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posigdo PF, ss (por um lado), nb (sem junta de suporte)
e com o processo 141 (UFCD 8109); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢gao
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta
de EPI (UFCD 0349).

26.4 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>5 na posigéo PF, ss (por
um lado), nb (sem junta de
suporte) e com 0 processo
141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execucado de uma soldadura topo a topo, com t>5 na posigdo PF, ss (por um lado), nb (sem junta de suporte)
e com o processo 141 (UFCD 8109); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distorgao
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta
de EPI (UFCD 0349).

UC 27 - Executar soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posi¢ées PC e PE

UFCD 8110 - Soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posicdes PC e PE

27.1 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>1 na posigéo PC, ss (por
um lado), nb (sem junta de
suporte) e com 0 processo
141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execugado de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posigéo PC, ss (por um lado), nb (sem junta de suporte)
e com o processo 141 (UFCD 8110); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢éo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta
de EPI (UFCD 0349).

27.2 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>5 na posigéo PC, ss (por
um lado), nb (sem junta de
suporte) e com 0 processo
141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execugado de uma soldadura topo a topo, com t>5 na posigéo PC, ss (por um lado), nb (sem junta de suporte)
e com o processo 141 (UFCD 8110); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢éo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&do correta
de EPI (UFCD 0349).

27.3 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>1 na posigao PE, ss (por
um lado), nb (sem junta de
suporte) e com 0 processo
141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execugado de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posigéo PE, ss (por um lado), nb (sem junta de suporte)
e com o processo 141 (UFCD 8110); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tenséo residual, distor¢éo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&do correta
de EPI (UFCD 0349).

27.4 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>5 na posigao PE, ss (por
um lado), nb (sem junta de
suporte) e com 0 processo
141

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execucdo de uma soldadura topo a topo, com t>5 na posigéo PE, ss (por um lado), nb (sem junta de suporte)
e com o processo 141 (UFCD 8110); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de
juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragdo, tenséo residual, distor¢céo
(UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta
de EPI (UFCD 0349).

UC 28 - Executar soldadura TIG-Al - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA, PC e PF

UFCD 8111 - Soldadura TIG — Al topo a topo em chapa nas posi¢gdes PA, PC e PF

28.1 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t<=3 na posigdo PA, bs (por
ambos os lados) sem
descarnagem e com o
processo 141 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t<=3 na posigao PA, bs (por ambos os lados), sem
descarnagem e processo 141 em aluminio (UFCD 8111); Métodos de preparagéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao,
tensao residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo
e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
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28.2 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>6 na posigéo PA, bs (por
ambos os lados) sem
descarnagem e com o
processo 141 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posi¢éo PA, bs (por ambos os lados), sem
descarnagem e processo 141 em aluminio (UFCD 8111); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao,
tensao residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo
e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

28.3 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t<=3 na posigao PC, bs (por
ambos os lados) sem
descarnagem e com o
processo 141 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t<=3 na posigéo PC, bs (por ambos os lados), sem
descarnagem e processo 141 em aluminio (UFCD 8111); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao,
tensao residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo
e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349).

28.4 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>6 na posicéo PF, bs (por
ambos os lados) sem
descarnagem e com o
processo 141 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugado de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posigao PF, bs (por ambos os lados), sem
descarnagem e processo 141 em aluminio (UFCD 8111); Métodos de preparacéo de junta para soldadura
(UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao,
tensao residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo
e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349).

UC 29 - Executar soldadura TIG-Al - topo a topo em chapa nas posi¢oes PA, PC, PE e PF
UFCD 8112 - Soldadura TIG — Al topo a topo em chapa nas posi¢des PA, PC, PE e PF

29.1 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t<=3 na posicao PA, ss (por
um lado), nb (sem junta de
suporte) e com 0 processo
141 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t<=3 na posigéo PA, ss (por um lado), nb (sem junta
de suporte) e processo 141 em aluminio (UFCD 8112); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragdo, tensdo
residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).

29.2 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>6 na posicao PC, ss (por
um lado), nb (sem junta de
suporte) e com 0 processo
141 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posi¢cdo PC, ss (por um lado), nb (sem junta
de suporte) e processo 141 em aluminio (UFCD 8112); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao, tensdo
residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).

29.3 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>1 na posigao PE, ss (por
um lado), nb (sem junta de
suporte) e com o processo
141 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posi¢do PE, ss (por um lado), nb (sem junta
de suporte) e processo 141 em aluminio (UFCD 8112); Métodos de preparac¢do de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragdo, tensdo
residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).

29.4 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t<=3 na posigao PF, ss (por
um lado), nb (sem junta de
suporte) e com o processo
141 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t<=3 na posi¢do PF, ss (por um lado), nb (sem junta
de suporte) e processo 141 em aluminio (UFCD 8112); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao, tensdo
residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

UC 30 - Executar soldadura MIG-AI - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA e PF

UFCD 8113 - Soldadura MIG Al topo a topo em chapa nas posi¢ées PA e PF

30.1 - Executa uma
soldadura topo a topo, com
t>6 na posigao PA, ss (por
um lado), mb (com junta de
suporte) e com 0 processo
131 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posigéo PA, ss (por um lado), mb (com junta
de suporte) e processo 131 em aluminio (UFCD 8113); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragéo, tensao
residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).

30.2 - Executa uma
soldadura topo a topo, com
t>6 na posigéo PF, ss (por
um lado), mb (com junta de
suporte) e com o0 processo
131 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugédo de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posi¢édo PF, ss (por um lado), mb (com junta
de suporte) e processo 131 em aluminio (UFCD 8113); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contracéo, tensao
residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).

30.3 - Executa uma
soldadura topo a topo, com
t>6 na posigao PA, bs (por
ambos os lados), com ou
sem descarnagem e com o
processo 131 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugado de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posicédo PA, bs (por ambos os lados), com ou
sem descarnagem e com o processo 131 em aluminio (UFCD 8113); Métodos de preparagdo de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081);
Contragéo, tensao residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).

30.4 - Executa uma
soldadura topo a topo, com
t>6 na posigao PF, bs (por
ambos os lados), com ou
sem descarnagem e com o
processo 131 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execucao de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posigao PF, bs (por ambos os lados), com ou
sem descarnagem e com o processo 131 em aluminio (UFCD 8113); Métodos de preparagdo de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081);
Contragéo, tensao residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).

REFERENCIAL DE RVCC Profissional | Soldador/a




QUALIFICAGOES

AN

PA AOEO
ENSINO PROFISSIONAL, LP.

UC 31 - Executar soldadura MIG-AI - topo a topo em chapa nas posi¢cées PE e PC e de angulo em T nas posi¢des PB, PD e PF

UFCD 8114 - Soldadura MIG Al - topo a topo em chapa nas posi¢cdes PE e PC e de angulo em “T” nas posigdes PB, PD e PF

31.1 - Executa uma
soldadura topo a topo, com
t<=3 na posigao PE, ss (por
um lado), mb (com junta de
suporte) e com o processo
131 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t<=3 na posigao PE, ss (por um lado), mb (com junta
de suporte) e processo 131 em aluminio (UFCD 8114); Métodos de preparacgdo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragéo, tensdo
residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).

31.2 - Executa uma
soldadura topo a topo, com
t<=3 na posic¢ao PC, ss (por
um lado), mb (com junta de
suporte) e com 0 processo
131 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t<=3 na posigao PC, ss (por um lado), mb (com junta
de suporte) e processo 131 em aluminio (UFCD 8114); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD
8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragdo, tensdo
residual, distorcdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).

31.3 - Executa uma
soldadura topo a topo, com
t>6 na posicao PE, bs (por
ambos os lados), com ou
sem descarnagem e com o
processo 131 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posicdo PE, bs (por ambos os lados), com ou
sem descarnagem e com o processo 131 em aluminio (UFCD 8114); Métodos de preparacéo de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081);
Contragao, tensdo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).

31.4 - Executa uma
soldadura topo a topo, com
t>6 na posicao PC, bs (por
ambos os lados), com ou
sem descarnagem e com o
processo 131 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>6 na posi¢gdo PC, bs (por ambos os lados), com ou
sem descarnagem e com o processo 131 em aluminio (UFCD 8114); Métodos de preparacéo de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081);
Contragao, tensdo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos
de inspecdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em
soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).

31.5 - Executa uma
soldadura de junta de
angulo em T, com chanfro
em meio V, com t>6 na
posigao PB, bs (por ambos
os lados), com ou sem
descarnagem e com o
processo 131 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura de junta de angulo em T, com chanfro em meio V, com t>6 na posi¢édo
PB, bs (por ambos os lados), com ou sem descarnagem e com o processo 131 em aluminio (UFCD 8114);
Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081);
Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distorcao (UFCD 8081); Imperfeigdes na
soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das
regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

31.6 - Executa uma
soldadura de junta de
angulo em T, com chanfro
em meio V, com t>6 na
posigao PD, bs (por ambos
os lados), com ou sem
descarnagem e com o
processo 131 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura de junta de angulo em T, com chanfro em meio V, com t>6 na posicédo
PD, bs (por ambos os lados), com ou sem descarnagem e com o processo 131 em aluminio (UFCD 8114);
Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081);
Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragéo, tens&o residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na
soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das
regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

31.7 - Executa uma
soldadura de junta de
angulo em T, com chanfro
em meio V, com t>6 na
posigao PF, bs (por ambos
os lados), com ou sem
descarnagem e com o
processo 131 em aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura de junta de angulo em T, com chanfro em meio V, com t>6 na posi¢édo
PF, bs (por ambos os lados), com ou sem descarnagem e com o processo 131 em aluminio (UFCD 8114);
Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa (UFCD 8081);
Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distorcao (UFCD 8081); Imperfeigdes na
soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das
regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

UC 32 - Executar soldadura oxigas - topo a topo em chapa nas posicoes PA, PF, PC e PE

UFCD 8115 - Soldadura Oxigas - topo a topo em chapa nas posigdes PA, PF, PC e PE

32.1 - Executa linhas de
fusdo sobre chapa, com
espessura ilimitada, na
posigao PA e com o
processo 311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execucgao de linhas de fusdo sobre chapa, com espessura ilimitada, na posigdo PA e com o
processo 311 (UFCD 8115); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢gdo (UFCD
8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD
8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349).

32.2 - Executa uma
soldadura topo a topo, com
t>1 na posigdo PA,
soldadura a esquerda e
processo 311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posicédo PA, soldadura a esquerda e processo
311 (UFCD 8115); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
0349).

32.3 - Executa uma
soldadura topo a topo, com
t>1 na posigéo PF,
soldadura a esquerda e
processo 311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posigdo PF, soldadura a esquerda e processo
311 (UFCD 8115); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
(UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081);
Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
0349).
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32.4 - Executa uma
soldadura topo a topo, com

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posicdo PC, soldadura a esquerda e processo
311 (UFCD 8115); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa

t>1 na posigao PC, (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); 3
soldadura a esquerda e Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
processo 311 Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
0349).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
32.5 - Executa uma inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1 na posi¢éo PE, soldadura a esquerda e processo
soldadura topo a topo, com | 311 (UFCD 8115); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
t>1 na posigao PE, (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); 5
soldadura a esquerda e Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
processo 311 Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
0349).
32.6 - Executa um corte por Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos inerentes a execugdo de corte por chama e
chéma com t> 5 por p com t> 5 por oxicorte (UFCD 8115); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de 1
oxicorté p juntas para chapa (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).
UC 33 - Executar soldadura oxigas - topo a topo em chapa nas posi¢goes PA, PF e PC
UFCD 8116 - Soldadura Oxigas - topo a topo em chapa nas posigdes PA, PF, PC
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
33.1 - Executa uma inerentes a execugao de soldaduras topo a topo, em chapas, por um s6 lado, nas posi¢cdes PA e com o
soldadura topo a topo, com | processo 311 (UFCD 8116); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas
t>3 na posigao PA, para chapa (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensé&o residual, distor¢do (UFCD 3
soldadura a direita e 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD
processo 311 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI
(UFCD 0349).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
33.2 - Executa uma inerentes a execucgao de soldadura topo a topo, com t>3 na posigéo PF, soldadura a direita e processo 311
soldadura topo a topo, com | (UFCD 8116); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
t>3 na posigao PF, (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); 5
soldadura a direita e Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
processo 311 Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
0349).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
33.3 - Executa uma inerentes a execugao de soldadura topo a topo, com t>3 na posigéo PC, soldadura a direita e processo 311
soldadura topo a topo, com | (UFCD 8116); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para chapa
t>3 na posicéo PC, (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); 5
soldadura a direita e Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081);
processo 311 Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD
0349).
UC 34 - Executar soldadura SER - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posi¢goes PA e PC
UFCD 8117 - Soldadura SER - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posi¢cdes PA e PC
34.1 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
soidadura topo a tono, com inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>3 e D>=100 na posigao PA, ss (por um lado), nb
36 D>=108 na opsi ’éo (sem junta de suporte) e processo 111 (UFCD 8117); Métodos de preparacao de junta para soldadura (UFCD
PA, ss (por um Iago) %b 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensédo 3
(se’m ‘ur?ta de su ort'e) e residual, distor¢gdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
com 0] 10CeSS0 fll ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
P 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
34.2 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
soidadura topo a topo, com inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>3 e D>=100 na posigao PC, ss (por um lado), nb
36 D>=108 na opsi ’éo (sem junta de suporte) e processo 111 (UFCD 8117); Métodos de preparacgao de junta para soldadura (UFCD
PC, ss (por um Iago) %b 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, tensédo 4
(se}n ‘unpta de su ort;s) e residual, distor¢gédo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e
com (: [0CeSS0 fll ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
P 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
UC 35 - Executar soldadura SER - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posigées PC e PH
UFCD 8118 - Soldadura SER - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posi¢ées PC e PH
35.1 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
| inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>3 e 40<=D<=80 na posi¢do PC, ss (por um lado),
soldadura topo a topo, com i : ¢ao d Idad p P 3 & 40<=D<=80 na posiao PC (P lado)
>3 e 40<=D<=80 na ! nb (sem junta de suporte) e processo 111 (UFCD 8118); Métodos de preparagado de junta para soldadura
0SICEO P_C s; (por um (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, 4
I%do(); nb (sém 'uena de tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo
su o;te) e rocjesso 111 e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
p p 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
35.2 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
| inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>3 e D>= na posi¢do PH, ss (por um lado), n
soldadura topo a topo, com ' : 80 d Idad 3 e D>=100 igdo PH lad b
3 e D>=100 na posi ’éo (sem junta de suporte) e processo 111 (UFCD 8118); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD
PH, ss (por um Iago) (r}1b 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensédo 4
(se}n 'unpta de su ort}e) e residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e
roce]sso 111 p ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD
p 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).
35.3 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
soidadura tono a topo. com inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>3 e 40<=D<=80 na posig¢édo PH, ss (por um lado),
36 40<—Dg—80 ng ! nb (sem junta de suporte) e processo 111 (UFCD 8118); Métodos de preparagado de junta para soldadura
0sicE0 PT-I s;( or um (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragéo, 4
I%do;; nb (sém 'upnta de tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo
su o;te) e rocjesso 11 e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
p P 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
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35.4 - Executa uma
soldadura de angulo de
tudo a chapa, comt>3 e

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura de angulo de tudo a chapa, com t>3 e 40<=D<=80 na posi¢do PH, com
penetracéo total e com o processo 111 (UFCD 8118); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD

40<=D<=80 na posicdo PH 8031); Tip(_)s de juntas para tubagem (UF_CD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCII_) 8081); Cor_ltrag:éo, tensao 5
com penetragio total € con,w reS|dyaI, distor¢éo (UFCD 8081); Impeﬁelgées na soldadura (UFCD 8081); Prchdlmentos de inspecéo e
0 processo 111 ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349).
UC 36 - Executar soldadura SER - angulo em tubo/chapa por um sé lado na posi¢do PH
UFCD 8119 - Soldadura SER — angulo em tubo/chapa por um s6 lado na posi¢cdo PH
£ - Executayma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
SOBEEIIE CD eliglile, Cam i tes 3 dod Idadura de angulo, com t>3 e 40<=D<=80 na posi¢do PH, com liberdade de
53 e 40<=D<=80 na inerentes a execugdo de uma soldac gulo, posiG H, o
posicdo PH, com liberdade escolha ao nlvgl da preparacéo da junta, penetrag‘ao. total e processo 111 (UFCD 8119); Metodos.de
51 corllE e a6l preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de !untas para tubo/chapa (UFCD 8081 ),_ 5
reparaco da iunta Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeigdes na
p pt G tot JI ! soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das
ﬁrlle ragao total & processo regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizacao correta de EPI (UFCD 0349).
UC 37 - Executar soldadura SER - topo a topo de tubagem de um sé lado na posi¢do H-L045
UFCD 8120 - Soldadura SER - topo a topo de tubagem de um s6 lado na posi¢do H-L045
37.1 - Executa uma picagem| Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
com junta topo a topo inerentes a execugao de uma picagem com junta topo a topo (preparagéo), com t>3 e D>=40 na posigao H-
(preparagdo), com t>3 e L045, com picagem=0,5 D(didametro exterior do tubo) e com o processo 111 (UFCD 8120); Métodos de
D>=40 na posigdo H-L045, | preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade 3
com picagem=0,5 dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distorgao (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD
D(diametro exterior do tubo)| 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de
e com o processo 111 seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).
37.2 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
) _ inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, t>=5 e D>=100, na posicdo H-L045, ss (por um lado), nb
soldadura topo a topo, t>=5 junta d t 111 (UFCD 8120); Métodos d a0 de junt Idadura (UFCD
e D>=100, na posicdo H- (sem j-un'ta e supor €) e processo ( . ); Mé odos de preparagéo de junta pa-ra soldadura ( C
L045, ss ( lad 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensédo 3
+ S8 (por um lado), nb idual, distorcao (UFCD 8081); Imperfeigd Idadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspega
(sem junta de suporte) e reS|d!Ja , distorgéo ( ); mperfeigdes na soldadura ; Procedimentos de inspecéo e
rocesso 111 ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD
p 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
37.3 - Executa uma Tipos de cpnsumivt_eis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD §082); Procedimentos
soidadura {0po a topo, t>3 € |nerentes_ a execugao de uma soldadura topo a topo, t>3 e 4’O<=D<=80, na posi¢ao H_—L045, ss (por um lado),
40<=D<=80 na posigéo H- nb (sem junta dg suportg) e processo 111 (UFCD 8120); Métodos q§ preparagao de junta para soldadura )
LO45. s5 (p(;r um lado), nb (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, 5
' ’ tenséo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo
(sem junta de suporte) e . . . 2
. — T e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
p 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura SER (UFCD 8082); Procedimentos
37.4 - Executa uma inerentes a execugdo de uma soldadura tubo é‘ flange, t>3 e 40<=D<=80 na posigéo_H—L045_e COMm 0 processo
sol.dadura tubo a flange, t>3 111 (UFCD 8120); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
Ao 7% tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢do (UFCD 4
e 40<=D<=80, na posicdo | g481) imperfeicsd dadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspeca io de soldadura (UFCD
H-L045 e processo 111 ; Imperfeiges na soldadura ( ); >rocedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (
8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI
(UFCD 0349).
UC 38 - Executar soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um sé lado na posigdo PA
UFCD 8121 - Soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um sé lado na posigdo PA
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
38.1 - Executa uma inerentes a execugédo de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D>=100 na posigao PA, processos
soldadura topo a topo de 135, 136 e 138 ss nb MAG/FF (UFCD 8121); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081);
tubagem, com t>3 e D>=100| Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, 4
na posigao PA e processos | distorgdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de
135, 136 e 138 ss nb soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
UC 39 - Executar soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um sé lado nas posi¢cées PH e PC
UFCD 8122 - Soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um s6 lado nas posi¢des PH e PC
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
39.1 - Executa uma inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D>=100 na posi¢do PH e
soldadura topo a topo de processos 135, 136 e 138 ss nb e 136 (UFCD 8122); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD
tubagem, com t>3 e D>=100| 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos acos (UFCD 8081); Contragdo, tensdo 5
na posicdo PH e processos | residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e
135, 136 e 138 ss nb e 136 | ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD
8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
39.2 - Executa uma inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D>=100 na posi¢ao PC e
soldadura topo a topo de processos 135, 136 e 138 ss nb (UFCD 8122); Métodos de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081);
tubagem, com t>3 e D>=100| Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, 4
na posigdo PC e processos | distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de
135, 136 e 138 ss nb soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).
UC 40 - Executar soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um s6 lado na posigdao H-L045
UFCD 8123 - Soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um sé lado na posi¢éo H-L045
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40.1 - Executa uma
soldadura topo a topo de

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D>=100 na posi¢do H-L045 e
processos 135, 136 e 138 (UFCD 8123); Métodos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos

tubagem, com t>3 e D>=100| de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, 4
na posigdo H-L045 e distorcdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de
processos 135, 136 e 138 soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).
ggnﬁ j_uEi(ae(t:g;tJao L;n:?p;:)lcagem Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura MAG/FF (UFCD 8082); Procedimentos
(preparagso), de tubagem inergntes a execugao de uma picagem com juqta topo a topo (preparagéo), qe tubagem, com t>3 e D>=40 na
T B8 @ D>’=4O B | posigado H-L045, processos 135,136 e 138 e p|cagem=(_),5D (dlé}metro exterior do tubo) (UFCD 8123); Métodos
o0sici0 H-L045. com de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); 5
proc%ssos 135 ‘136 e 138 e Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeigdes na
gom picagemzé 5D soldadura (UFCD 8081 );. Rrocedimentos de inspecdo e ensaio.c_!e soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das
(diametro exteri’or do tubo) regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).
UC 41 - Executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posi¢coes PA, PC, PH e H-L045
UFCD 8124 - Soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posi¢des PA, PC, PH e H-L045
41.1 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG_ (UFCD 8082); Procedimentos inergntes
sol.dadura topo a topo com a execugao de uma soldadura topo a topo com t>1, 40<=D<=80 na po§|9éo PA, ss (por um lado), nb (sem junta
t>1, 40<=D<=80 na posico d(_e suportfe) e processo 141 (UFCD 8124); Métodos q_e preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081);‘
PA’ ss (por um lado), nb Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, 3
(Se’m junta de suporté) e distor¢do (UFCD 8081); Imperfe_ig:ﬁes na soldadura (UFCD 8081); Prpg:edimentos de inspecdo e ensaio de
processo 141 soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
41.2 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG l(UFCD 8082); Procedimentos inerentes
sol.dadura {opo a topo com é execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40<=D<=80 na po~5|<;,éo_PC, ss (por um lado), nb (sem
t>1, 40<=D<=80 na posico Ju_nta de guporte) e processo 141 (UFCD 8124); Métp_dos de preparacéo de junta para solda~dura (UFCD 3081);
PC’ ss (por um lado), nb Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, 3
(Se'm junta de suporté) e distorgéo (UFCD 8081); Imperfe_ig:ﬁes na soldadura (UFCD 8081); Prlog:edimentos de inspecdo e ensaio de
processo 141 soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
413 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG l(UFCD 8082); Procedimentos inere_ntes
sol.dadura {opo a topo com a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40<=D<=80~na po§|géo PH, ss (por um lado), nb (sem junta
t>1, 40<=D<=80 na posico d(_e suportg) e processo 141 (UFCD 8124); Métodos Q_e preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081);‘
PH’ ss (por um lado), nb Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contracéo, tensao residual, 4
(se’m junta de suporfe) e distorgdo (UFCD 8081); Imperfe_igx“)es na soldadura (UFCD 8081); Prlog:edimentos de inspecdo e ensaio de
processo 141 soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizacdo correta de EPI (UFCD 0349).
41.4 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
soidadura {opo a topo com f:-l execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>1, 40<=D<=80 na posi¢éo .H-L045, ss (por um lado), nb (sem
t>1, 40<=D<=80 na posico Ju_nta de s_uporte) e processo 141 (UFCD 8124); Mét_o_dos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 8_081 );
H-L’O45 ss (por um lado) Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, 5
il (sen; junta de suporte') a distor¢do (UFCD 8081); Imperfe_igﬁes na soldadura (UFCD 8081); Prp_cedimentos de inspecdo e ensaio de
processo 141 soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).
UC 42 - Executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posi¢coes PA, PC, PH e H-L045 com picagem
UFCD 8125 - Soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posi¢gdes PA, PC, PH e H-L045 com picagem
42.1 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
sol.dadura topo a topo com a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>5, 40<=D<=80 na posicédo PA, ss (por um lado), nb (sem junta
t>5, 40<=D<=80 na posico de suporte) e processo 141 (UFCD 8125); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081);
PA’ ss (por um lado), nb Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, 3
(se’m junta de suport'e) e distorgéo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecéo e ensaio de
processo 141 soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).
42.2 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
sol.dadura topo a topo com a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>5, 40<=D<=80 na posi¢édo PC, ss (por um lado), nb (sem
t>5, 40<=D<=80 na posico junta de suporte) e processo 141 (UFCD 8125); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081);
PC’ ss (por um lado), nb Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, 3
(se}n junta de suporté) e distorgéo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de
processo 141 soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).
42.3 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
sol.dadura t0po a topo com a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>5, 40<=D<=80 na posigdo PH, ss (por um lado), nb (sem junta
t>5, 40<=D<=80 na posico de suporte) e processo 141 (UFCD 8125); Métodos de preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081);
PH’ ss (por um lado), nb Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, 4
(se’m junta de suport;s) e distorgéo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de
processo 141 soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).
42 4 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
soidadura topo a topo com a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>5, 40<=D<=80 na posi¢do H-L045, ss (por um lado), nb (sem
{5, 40<=D<=80 na posicao jqnta de §uporte) e processo 141 (UFCD 8125); Métgdos de preparacéo de junta para soldadura (UFCD 3081 );
H-L’O45 ss (por um lado) T_|pos de juntas para tubagem (L_JFCD 8081); Soldabilidade dos agos (UFC_)D 8081); Qontragéo, tensé(_) residual, 5
il (Sen’] junta de Supone‘) a distorgéo (UFCD 8081); Imperfe_lgﬁes na soldadura (UFCD 8081); Prlo_cedlmentos de inspecéo e ensaio de
processo 141 soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080);
Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).
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42.5 - Executa uma picagem
com junta topo a topo
(preparagao), de tubagem,
com t>3 e 40<=D<=80 na
posicao H-L045, com
picagem=0,5D (diametro
exterior do tubo) e com o

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG (UFCD 8082); Procedimentos inerentes
a execugao de uma picagem com junta topo a topo (preparagdo), de tubagem, com t>3 e 40<=D<=80 na
posicdo H-L045, com picagem=0,5D (didmetro exterior do tubo) e com o processo 141 (UFCD 8125); Métodos
de preparagéao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081);
Soldabilidade dos agos (UFCD 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢cdo (UFCD 8081); Imperfeicdes na
soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegao e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das
regras de seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

processo 141

UC 43 - Executar soldadura TIG-Al - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posi¢coes PA, PC, PH e H-L045

UFC

D 8126 - Soldadura TIG - Al, topo a topo de tubagem de um sé lado nas posi¢gdes PA, PC, PH e H-L045

43.1 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>6, D=escolha livre, na
posigao PA, ss (por um
lado), nb (sem junta de
suporte) e processo 141 em
aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>6, D=escolha livre, na posigao PA, ss (por um lado),
nb (sem junta de suporte) e processo 141 em aluminio (UFCD 8126); Métodos de preparagdo de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contragao, tensdo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).

43.2 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>6, D=escolha livre, na
posigao PC, ss (por um
lado), nb (sem junta de
suporte) e processo 141 em
aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo, com t>6, D=escolha livre, na posigao PC, ss (por um
lado), nb (sem junta de suporte) e processo 141 em aluminio (UFCD 8126); Métodos de preparagéo de junta
para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contracgao, tensdo residual, distorgdo (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).

43.3 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>6, D=escolha livre, na
posigado PH, ss (por um
lado), nb (sem junta de
suporte) e processo 141 em
aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura topo a topo com t>6, D=escolha livre, na posi¢cao PH, ss (por um lado),
nb (sem junta de suporte) e processo 141 em aluminio (UFCD 8126); Métodos de preparagdo de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contracgao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).

43.4 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t>6, D=escolha livre, na
posigao H-L045, ss (por um
lado), nb (sem junta de
suporte) e processo 141 em

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>6, D=escolha livre, na posi¢do H-L045, ss (por um
lado), nb (sem junta de suporte) e processo 141 em aluminio (UFCD 8126); Métodos de preparagéo de junta
para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e

aluminio

higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagdo correta de EPI (UFCD 0349).

UcC 44 -

Executar soldadura TIG-Al - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posi¢goes PH, PC e H-L045

UFCD 8127 - Soldadura TIG - Al, topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posi¢cdes PH, PC e H-L045

44.1 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t<=3, D=escolha livre, na
posigdo PH, ss (por um
lado), nb (sem junta de
suporte) e processo 141 em
aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugéo de uma soldadura 5.1, soldadura topo a topo, com t<=3, D=escolha livre, na posi¢do PH,
ss (por um lado), nb (sem junta de suporte) e processo 141 em aluminio (UFCD 8127); Métodos de preparagao
de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos
aluminios (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD
8081); Procedimentos de inspec¢do e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de
seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagédo correta de EPI (UFCD 0349).

44.2 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t<=3, D=escolha livre, na
posigao PC, ss (por um
lado), nb (sem junta de
suporte) e processo 141 em
aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura 5.1, soldadura topo a topo, com t<=3, D=escolha livre, na posigao PC,
ss (por um lado), nb (sem junta de suporte) e processo 141 em aluminio (UFCD 8127); Métodos de preparagao
de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos
aluminios (UFCD 8081); Contragéo, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura (UFCD
8081); Procedimentos de inspec¢do e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de
seguranga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizacédo correta de EPI (UFCD 0349).

44.3 - Executa uma
soldadura topo a topo com
t<=3, D=escolha livre, na
posigao H-L045, ss (por um
lado), nb (sem junta de
suporte) e processo 141 em
aluminio

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura 5.1, soldadura topo a topo, com t<=3, D=escolha livre, na posicdo H-
L045, ss (por um lado), nb (sem junta de suporte) e processo 141 em aluminio (UFCD 8127); Métodos de
preparagao de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade
dos aluminios (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfeicdes na soldadura
(UFCD 8081); Procedimentos de inspegdo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de
seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).

44.4 - Executa uma picagem
com junta topo a topo
(preparagéo), de tubagem,
com t<=3 e D=escolha livre,
na posi¢ao H-L045, com
picagem=0,5D (diametro
exterior do tubo) e com o

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura TIG-Al (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugao de uma picagem, com junta topo a topo (preparacéo), de tubagem, com t<=3 e
D=escolha livre, na posi¢do H-L045, com picagem=0,5D (diametro exterior do tubo) e com o processo 141 em
aluminio (UFCD 8127); Métodos de preparagéo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para
tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao, tenséo residual, distor¢éo
(UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspecdo e ensaio de soldadura
(UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta

processo 141 em aluminio

de EPI (UFCD 0349).

UC 45 -

Executar soldadura oxigas - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posi¢cées PH, PC e H-L045

UFCD 8128 - Soldadura Oxigas - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posigdes PH, PC e H-L045

45.1 - Executa uma
soldadura topo a topo, com
t>1, D>25 na posigéao PH,
soldadura a esquerda, ss
(por um lado), nb (sem junta
de suporte) e processo 311

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1, D>25 na posigdo PH, soldadura a esquerda, ss
(por um lado), nb (sem junta de suporte) e processo 311 (UFCD 8128); Métodos de preparacao de junta para
soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD
8081); Contracao, tenséao residual, distor¢gédo (UFCD 8081); Imperfeigdes na soldadura (UFCD 8081);
Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e
higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagéo correta de EPI (UFCD 0349).
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45.2 - Executa uma
soldadura topo a topo, com
t>1, D>25 na posigao PC,

Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
inerentes a execugdo de uma soldadura topo a topo, com t>1, D>25 na posicao PC, soldadura a esquerda, ss
(por um lado), nb (sem junta de suporte) e processo 311 (UFCD 8128); Métodos de preparagdo de junta para

posi¢ao H-L045, com
picagem=0,5D (diametro
exterior do tubo) e com o
processo 311

Soldabilidade dos aluminios (UFCD 8081); Contragao, tensao residual, distorcao (UFCD 8081); Imperfeigdes na
soldadura (UFCD 8081); Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das
regras de segurancga e higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizagao correta de EPI (UFCD 0349).

soldadura a esquerda, ss soldadura (UFQD 80812; Tipo_s de jurjtas para tubagem (UFCD 8081);_Soldabilidade dos aluminios (UFCD 4
(por um lado), nb (serr’l junta 8081); _Contragao, tenséo residual, @storgao (UFCD 8081); Imperfen;oes‘na soldadura (UFCD 8081);
de suporte) e’processo 311 Procedimentos de inspegéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranga e

higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).
45.3 - Executa uma Tipos de consumiveis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
soldadura topo a topo, com | inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1, D>25 na posi¢do H-L045, soldadura a esquerda,
t>1, D>25 na posigao H- ss (por um lado), nb (sem junta de suporte) e processo 311 (UFCD 8128); Métodos de preparagéo de junta
L045, soldadura a para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); Soldabilidade dos aluminios (UFCD 5
esquerda, ss (por um lado), | 8081); Contragao, tensdo residual, distor¢do (UFCD 8081); Imperfei¢cdes na soldadura (UFCD 8081);
nb (sem junta de suporte) e | Procedimentos de inspec¢do e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e
processo 311 higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizacéo correta de EPI (UFCD 0349).

UC 46 - Executar soldadura oxigas - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posigdes PH, PC e H-L045 com picagem
UFCD 8129 - Soldadura Oxigas - topo a topo de tubagem de um s6 lado nas posi¢des PH, PC e H-L045 com picagem

46.1 - Executa uma Tipos de cpnsuml'vgis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (UECD 8082); Proceqim_eqtos
sol.dadura topo a topo, com inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1, D>25 na posic&o PH, solde}dura a direita, ss (por
t>1, D>25 na posicao I’DH um lado), nb (sem junta dg suportg) e processo 311 (UFCD 8129); Métodos q§ preparagéo de J_unta para
solaadura a direita. ss (p’or soldadura (UFC~D 80812; Tlpo_s de;ur]tas para tubagem (UFCD 8081);~Soldabllldade dos aluminios (UFCD 3
um lado), nb (sem junta de 8081); _Contra(;ao, Fensao~re3|dual, qlstorgao (UFCD 8081); Impen‘el(;oes_na soldadura (UFCD 8081);
suporte) ’e processo 311 Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e

higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).
46.2 - Executa uma Tipos de c‘onsumivgis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (QECD 8082); Proce(?im'en_tos
sol.dadura topo a topo, com inerentes a execugao de uma soldadura topo a topo, com t>1, D>25 na posicéo PC, soldgdura a direita, ss (por
t>1, D>25 na posicao iDC um lado), nb (sem junta dg suportg) e processo 311 (UFCD 8129); Métodos q§ preparagéo de J'unta para
solaadura a direita. ss (péJr soldadura (UFC~D 80812; Tlpo_s de;ur)tas para tubagem (UFCD 8081);~Soldabllldade dos aluminios (UFCD 4
um lado), nb (sem junta de 8081); _Contra(;ao, Fensao~re3|dual, qlstorgao (UFCD 8081); Impen‘el(;oes_na soldadura (UFCD 8081);
suporte) ’e processo 311 Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e

higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).
46.3 - Executa uma Tipos de cpnsuml’vgis (UFCD 8080); Equipamentos para soldadura oxigas (plfCD 8082); Procedimeptqs .
soidadura {0pO a topo, com inerentes a execugao d(_-: uma soldadura topo a topo, com t>1, D>25 na posicao H-L045, solda~dura a direita, ss
t>1, D>25 na posicao H (por um lado), nb (sem Jun_ta de su_porte) e processo 311 (UFCD 8129); Meto_d_os de preparagéo de junta para
L04’5 ol & el o soldadura (UFC_D 80812; Tlpo_s dejur_ltas para tubagem (UFCD 8081);_Soldabllldade dos aluminios (UFCD 5
(por lilm lado), nb (sem ju‘nta 8081); _Contra(;ao, Fensao_resmual, filstorgao (UFCD 8081); Imperfelgoes_na soldadura (UFCD 8081);
de suporte) e’processo 311 Procedimentos de inspecéo e ensaio de soldadura (UFCD 8081); Cumprimento das regras de seguranca e

higiene em soldadura (UFCD 8080); Utilizag&o correta de EPI (UFCD 0349).
i’gni' j-uii(;(t:g;?) L;n:(e)lp[zcagem Tipos de consumiveis (UFCD 8(?80); Equipar_‘nentos para soldadura oxigas (UFCD 8082); Procedimentos
(preparagdo), de tubagem |ner§ntes a execugao d_e uma picagem com junta topo a topo (preparagao), de tubagem, com t>1 e D>=40 na
com t>1 e D>7:40 na | posigéo H-L045, com picagem=0,5D (didametro exterior do tubo) e com o processo 311 (UFCD 8129); Métodos

de preparagdo de junta para soldadura (UFCD 8081); Tipos de juntas para tubagem (UFCD 8081); 4

Notas:

*- Unidades elementares que integram a qualificagdo e, como tal, constituem unidades de validagéo e certificagao obrigatérias.
LA ponderagéo traduz o grau de importancia de cada uma das tarefas no ambito da UC respetiva. As tarefas com ponderagao 5, consideradas fundamentais
e imprescindiveis no ambito da UC, assumem um carater eliminatério para a sua validagao.
. Unidades opcionais que apesar de nao constituirem o essencial da qualificagdo, sdo necessarias para perfazer a qualificagdo. Para a obtengédo da
certificagdo é fixado um numero de UC a selecionar da bolsa.
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