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Area de educagio e formagao: 521 - Metalurgia e Metalomecanica

Qualificagdo: 521058 - Operador/a de Fundi¢do Injetada

Nivel de Qualificagdo do QNQ: 2

Nivel de Qualificagdo do QEQ: 2

Data de entrada em vigor do referencial de formacéao associado: 22 de dezembro de 2017

Tarefas

Unidades de Competéncia (UC) PRE-DEFINIDAS"

Conhecimentos e saberes sociais e relacionais

UC 1 - Executar a instalagdo de um molde na maquina de fundigao injetada

UFCD 1125 - Montagem de moldes de fundicéo injetada

1.1 - Opera a ponte
rolante

Constituicdo de moldes para fundicéo injetada (UFCD 1124); Instalagdo de moldes de fundigdo injetada (UFCD
1125); Operagao com ponte rolante (UFCD 1125); Nogdes dos procedimentos de manutengéo de 1° nivel dos
equipamentos da célula de fundigdo injetada (UFCD 1131); Nogdes de seguranga e higiene no trabalho (UFCD
0349).

1.2 - Instala circuitos de
aquecimento/refrigeragao

Nocdes de utilizagao de instrumentos de medida (UFCD 4903); Constituigdo de moldes para fundigdo injetada
(UFCD 1124); Técnicas de instalagdo de moldes de fundigdo injetada (UFCD 1125); Procedimentos inerentes a
instalacao de circuitos de refrigeragéo (UFCD 1125); Conceitos de operagcdo manual da maquina de fundigéo
injetada (UFCD 1129); Nocdes de unidades de controlo de temperatura (UFCD 1133); Nocdes de seguranga e
higiene no trabalho (UFCD 0349).

1.3 - Ajusta a posicéo de
injecdo do molde

Nocdes de utilizagdo de instrumentos de medida (UFCD 4903); Constituigdo de maquinas de camara fria (UFCD
6591); Técnicas de instalagdo de moldes de fundigéo injetada (UFCD 1125); Operagdes de preparagao e ajuste
da maquina (UFCD 1125); Conceitos de operagdo manual da maquina de fundigdo injetada (UFCD 1129); Nogdes
de seguranga e higiene no trabalho (UFCD 0349).

1.4 - Instala moldes na
maquina de fundigdo
injetada

Nogdes de utilizagao de instrumentos de medida (UFCD 4903); Constituicdo de maquinas de camara fria (UFCD
6591); Constituicdo de moldes para fundicéo injetada (UFCD 1124); Técnicas de instalagdo de moldes de
fundigdo injetada (UFCD 1125); Conceitos de operagdo manual da maquina de fundi¢éo injetada (UFCD 1129);
Nocdes de seguranga e higiene no trabalho (UFCD 0349).

1.5 - Executa todas as
operacdes de
preparacéo e ajuste da
maquina

Constituicdo de maquinas de camara fria/fornos de fusdo e manutengéo (UFCD 6591); Operagdes de preparagédo
e ajuste da maquina (UFCD 1125); Procedimentos de utilizagdo de fornos de fusdo e manutengéo (UFCD 1126);
Conceitos de operagdo manual da maquina de fundigdo injetada (UFCD 1129); Conceitos de sistemas
alimentadores de metal (UFCD 1132); Nogdes de sistemas de aplicagdo de desmoldante e unidades de controlo
de temperatura (UFCD 1133); Nog¢des de seguranga e higiene no trabalho (UFCD 0349).

UC 2 - Operar com os comandos da maquina de fundigéo injetada

UFCD 1129 - Operacéo basica de maquina de fundigéo injetada

2.1 - Executa o arranque
da maquina

Conceitos gerais do processo de fundigao injetada (UFCD 6590); Procedimentos de utilizagao de fornos de
manutengdo (UFCD 1126); Conceitos de operagdo manual da maquina de fundigdo injetada (UFCD 1129);
Procedimentos para o arranque da maquina (UFCD 1129); Conceitos de sistemas alimentadores de metal (UFCD
1132); Nogdes de unidades de controlo de temperatura (UFCD 1133); Nogdes de segurancga e higiene no trabalho
(UFCD 0349).

2.2 - Opera a maquina
nas suas fungdes
basicas

Conceitos gerais do processo de fundigdo injetada (UFCD 6590); Constituicdo de maquinas de camara fria (UFCD
6591); Constituicdo de moldes para fundicéo injetada (UFCD 1124); Conceitos de operagdo manual da maquina
de fundicéo injetada (UFCD 1129); Operagao da maquina de fundigdo injetada nas suas fungdes basicas (UFCD
1129); Nogdes de seguranca e higiene no trabalho (UFCD 0349).

2.3 - Opera os elementos
periféricos nas suas
fungdes basicas

Constituicdo de fornos de fusdo e manutengéo (UFCD 6591); Procedimentos de utilizagdo de fornos de fusdo e
manutengdo (UFCD 1126); Conceitos de operagdo manual da maquina de fundigdo injetada (UFCD 1129);
Procedimentos inerentes @ manipulagdo dos elementos periféricos nas suas fun¢des basicas (UFCD 1129);
Conceitos de sistemas alimentadores de metal (UFCD 1132); Nogdes de sistemas de aplicagdo de desmoldante e
unidades de controlo de temperatura (UFCD 1133); Nog¢des de seguranga e higiene no trabalho (UFCD 0349).

UC 3 - Executar o fabrico de uma série de fundidos numa maquina de fundigcao injetada

UFCD 1130 - Operagéo auténoma de maquina de fundicao injetada

3.1 - Executa o arranque
de uma produgao

Conceitos gerais do processo de fundigao injetada (UFCD 6590); Constituicdo de maquinas de camara fria/fornos
de fusdo e manutengao (UFCD 6591); Procedimentos de utilizagdo de fornos de manutengao (UFCD 1126);
Conceitos de operagdo manual da maquina de fundicéo injetada (UFCD 1129); Procedimentos para o arranque de
uma produgédo (UFCD 1130); Conceitos de sistemas alimentadores de metal (UFCD 1132); Nogbes de sistemas de
aplicagdo de desmoldante e unidades de controlo de temperatura (UFCD 1133); Nocdes de seguranga e higiene
no trabalho (UFCD 0349).

3.2 - Opera a maquina
durante a produgédo com
operagdes manuais

Procedimentos de utilizagéo de fornos de manutencao (UFCD 1126); Conceitos de operagao manual da maquina
de fundicdo injetada (UFCD 1129); Conceitos de fabrico de pequenas séries de pegas (UFCD 1130);
Procedimentos inerentes a operagdo manual da maquina durante a produgdo (UFCD 1130); Conceitos de
sistemas alimentadores de metal (UFCD 1132); Nocé&o da influéncia dos elementos do processo na qualidade das
pecas (UFCD 1140); Nogbes de seguranca e higiene no trabalho (UFCD 0349).

3.3 - Executa a operagéo
de corte de gitos

Nocdes de utilizagcdo de instrumentos de medida (UFCD 4903); Conceitos de fabrico de pequenas séries de pegas
(UFCD 1130); Passos do processo de corte do gito (UFCD 1130); Nog&o da influéncia dos elementos do processo
na qualidade das pegas (UFCD 1140); Nogdes de seguranga e higiene no trabalho (UFCD 0349).
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3.4 - Procede a ajustes
durante a producéo

Procedimentos de utilizagao de fornos de manutencédo (UFCD 1126); Conceitos de fabrico de pequenas séries de
pecas (UFCD 1130); Procedimentos de ajustes durante a producgdo (UFCD 1130); Nog¢des dos procedimentos de
manutengdo de 1° nivel dos equipamentos da célula de fundigéo injetada (UFCD 1131); Nog&o da influéncia dos
elementos do processo na qualidade das pegas (UFCD 1140).

UC 4 - Operar de forma auténoma com a célula de fundigao injetada

UFCD 1136 - Operagéo basica de célula de fundigdo injetada

4.1 - Ativa todos os
periféricos necessarios
para o arranque da
célula

Procedimentos de utilizagdo de fornos de fusdo e manutengao (UFCD 1126); Conceitos de sistemas alimentadores
de metal e sistemas manipuladores de gitos (UFCD 1132); Nogdes de sistemas de aplicagcdo de desmoldante e
unidades de controlo de temperatura (UFCD 1133); Procedimentos de preparagdo da célula de fundigdo injetada
(UFCD 1136); Manipulagao dos periféricos necessarios para o arranque da célula (UFCD 1136); Nogdes de
seguranga e higiene no trabalho (UFCD 0349).

4.2 - Executa 0s
procedimentos basicos
dos periféricos para
inicio de producao

Procedimentos de utilizagdo de fornos de fusdo e manutengao (UFCD 1126); Conceitos de sistemas alimentadores
de metal e sistemas manipuladores de gitos (UFCD 1132); Nocdes de sistemas de aplicagcdo de desmoldante e
unidades de controlo de temperatura (UFCD 1133); Procedimentos de preparagdo da célula de fundigdo injetada
(UFCD 1136); Procedimentos basicos dos periféricos para inicio de producédo (UFCD 1136); Nogbes de seguranca
e higiene no trabalho (UFCD 0349).

4.3 - Executa os
procedimentos basicos
da maquina para inicio
de produgéo

Procedimentos de preparagéo da célula de fundicao injetada (UFCD 1136); Procedimentos basicos da maquina
para inicio de produgdo (UFCD 1136); Nogdes de seguranca e higiene no trabalho (UFCD 0349).

4.4 - Executa o arranque,
a interrupgéo e
rearranque da célula no
modo automatico

Procedimentos de utilizagdo de fornos de manutengao (UFCD 1126); Conceitos de operagdo manual da maquina
de fundig&o injetada (UFCD 1129); Conceitos de sistemas alimentadores de metal e sistemas manipuladores de
gitos (UFCD 1132); Nogdes de sistemas de aplicagdo de desmoldante e unidades de controlo de temperatura
(UFCD 1133); Procedimentos de preparacéo da célula de fundigéo injetada (UFCD 1136); Procedimentos para o
arranque da célula de forma automatica do processo (UFCD 1136); Interrupgéo e rearranque da célula no modo
automatico do processo (UFCD 1136); Noc¢des de seguranga e higiene no trabalho (UFCD 0349).

UC 5 - Realizar a afinagao e ajuste dos equipamentos

UFCD 1137 - Operacéao de célula de fundigéo injetada

5.1 - Executa a afinagédo
e verificagéo dos
sistemas de alimentacéo
de metal

Nocdes de utilizagao de instrumentos de medida (UFCD 4903); Procedimentos de utilizagdo de fornos doseadores
(UFCD 1126); Conceitos de sistemas alimentadores de metal (UFCD 1132); Procedimentos de preparagao da
célula de fundigdo injetada (UFCD 1136); Noc¢des de controlo da maquina e respetivos periféricos (UFCD 1137);
Afinagao e verificagdo dos sistemas de alimentagao de metal (UFCD 1137); Nogdes de seguranca e higiene no
trabalho (UFCD 0349).

5.2 - Executa a afinagéo
e verificagdo do sistema
de lubrificagdo do molde

Constituicdo de moldes para fundicéo injetada (UFCD 1124); Nogdes de sistemas de aplicagdo de desmoldante
(UFCD 1133); Nogdes de controlo da maquina e respetivos periféricos (UFCD 1137); Afinagao e verificagdo do
sistema de lubrificagdo do molde (UFCD 1137); Nogéo da influéncia dos elementos do processo na qualidade das
pecas (UFCD 1140); Nocdes de seguranga e higiene no trabalho (UFCD 0349).

5.3 - Executa a afinacédo
e verificagdo do
manipulador de gitos
e/ou robd

Conceitos de sistemas manipuladores de gitos (UFCD 1132); Procedimentos de preparacao da célula de fundigéo
injetada (UFCD 1136); Nogcdes de controlo da maquina e respetivos periféricos (UFCD 1137); Afinacéo e
verificagdo do manipulador de gitos e/ou robd (UFCD 1137); Nogdes de seguranga e higiene no trabalho (UFCD
0349).

5.4 - Executa a afinagédo
e verificagdo do sistema
de arrefecimento de
pecgas

Procedimentos de preparacéo da célula de fundigao injetada (UFCD 1136); Nocdes de controlo da maquina e
respetivos periféricos (UFCD 1137); Afinacéo e verificagdo do sistema de arrefecimento de pecas (UFCD 1137);
Nogdes de seguranca e higiene no trabalho (UFCD 0349).

5.5 - Realiza a afinagéo e
ajuste dos parametros da
maquina de inje¢do (com
base nas informagdes
contidas na carta de
afinagao)

Nocdes de utilizagao de instrumentos de medida (UFCD 4903); Constituicdo de moldes para fundigdo injetada
(UFCD 1124); Conceitos de sistemas alimentadores de metal e sistemas manipuladores de gitos (UFCD 1132);
Nocdes de sistemas de aplicacdo de desmoldante e unidades de controlo de temperatura (UFCD 1133); Nocdes
de controlo da maquina e respetivos periféricos (UFCD 1137); Nogao da influéncia dos elementos do processo na
qualidade das pegas (UFCD 1140).

UC 6 - Executar os procedimentos de monitorizagao e controlo do processo de fundigao

UFCD 1138 - Operacao avangada de célula de fundicado injetada

6.1 - Seleciona e separa
as pegas produzidas em
fungdo dos atributos de
qualidade da maquina de
injegéo

Nogdes de utilizagdo de instrumentos de medida (UFCD 4903); Nogdes de metalurgia de ligas leves (UFCD 1134);
Principios de controlo da produgdo (UFCD 1138); Selecdo e separagéo das pegas produzidas em fungao dos
atributos de qualidade da maquina de injegdo (UFCD 1138); Nog&o da influéncia dos elementos do processo na
qualidade das pegas (UFCD 1140); Nocdes de seguranga e higiene no trabalho (UFCD 0349).

6.2 - Executa o registo
periédico dos parametros
da maquina

Nocdes de controlo da maquina e respetivos periféricos (UFCD 1137); Principios de controlo da produgdo (UFCD
1138); Registo periddico dos parametros da maquina (UFCD 1138); Nog&o da influéncia dos elementos do
processo na qualidade das pecas (UFCD 1140); Nogdes de qualidade e gestdo de equipas e processos (UFCD
1141).

6.3 - Executa o ajuste da
posigao dos bicos do
lubrificador e o programa
de lubrificagdo em funcéo
dos atributos de
qualidade da peca

Conceitos de normas e projecdes de pecas e ferramentas (UFCD 6586); Constituicdo de moldes para fundigdo
injetada (UFCD 1124); Nogdes de sistemas de aplicagdo de desmoldante e unidades de controlo de temperatura
(UFCD 1133); Principios de controlo da produgao (UFCD 1138); Ajuste da posi¢do dos pulverizadores do
lubrificante e do programa de lubrificagdo (UFCD 1138); Nog&o da influéncia dos elementos do processo na
qualidade das pegas (UFCD 1140); Nocdes de seguranga e higiene no trabalho (UFCD 0349).

6.4 - Realiza o ajuste das
temperaturas da liga
mediante os atributos de
qualidade das pecgas

Conceitos gerais do processo de fundigdo injetada (UFCD 6590); Procedimentos de utilizagédo de fornos de fusédo
e manutengéo (UFCD 1126); Nogdes de metalurgia de ligas leves (UFCD 1134); Conceitos de variagédo da
temperatura do banho em fungédo das caracteristicas dimensionais das pecas (UFCD 1138); Nogao da influéncia
dos elementos do processo na qualidade das pegas (UFCD 1140); Nogbes de qualidade (UFCD 1141).
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Tarefas Conhecimentos e saberes sociais e relacionais Ponge;as(,;éo
UC 7 - Afinar a injegdo e o tempo de ciclo
UFCD 6597 - Praticas de afinagcdo

7.1 - Afina o Constituicdo de maquinas de camara fria (UFCD 6591); Constituigdo de moldes para fundi¢éo injetada (UFCD 1124);

ijncionamento do Conceitos de operacdo manual da maquina de fundicao injetada (UFCD 1129); Nogéao da influéncia dos elementos do 3
sistema de fecho processo na qualidade das pegas (UFCD 1140); Nocdes de seguranga e higiene no trabalho (UFCD 0349); Forga do

fecho (UFCD 6597); Velocidades de fecho e abertura do molde (UFCD 6597); Sistema de extragdo (UFCD 6597).
7.2 - Constréi
curvas de injecdo | Principios de afinagdo e melhoria do processo (UFCD 6592); Nogao da influéncia dos elementos do processo na 3

mediante carta de
afinagdo

qualidade das pegas (UFCD 1140); Conceitos de otimizagéo do processo (UFCD 6597); Curvas de inje¢cdo (UFCD 6597).

7.3 - Programa as
fungdes auxiliares
do processo de

Procedimentos de utilizagédo de fornos de fusdo e manutengao (UFCD 1126); Conceitos de sistemas alimentadores de
metal e sistemas manipuladores de gitos (UFCD 1132); Noc¢des de sistemas de aplicacdo de desmoldante e unidades de
controlo de temperatura (UFCD 1133); Nogbes de controlo da maquina e respetivos periféricos (UFCD 1137); Principios

modo a otimizar o | de controlo da produgdo (UFCD 1138); Principios de afinagdo e melhoria do processo (UFCD 6592); Nogao da influéncia 2
tempo de ciclo de | dos elementos do processo na qualidade das pegas (UFCD 1140); Conceitos de otimizagao do processo (UFCD 6597);
fabrico Programacéo das fungdes auxiliares do processo de modo a otimizar o tempo de ciclo de fabrico (UFCD 6597).
UC 8 - Efetuar o controlo dimensional
UFCD 1142 - Controlo dimensional
8.1 - Seleciona o Nocdes de ambiente, segurancga, higiene e sadde no trabalho (UFCD 0349); Nogdes de qualidade e organizacdo da
equipamento para | produgdo (UFCD 1141); Equipamentos de controlo dimensional (UFCD 1142); Nogdes de metrologia dimensional (UFCD 2
a medicdo 4903).
8.2 - Posiciona as | Nogbes de ambiente, seguranga, higiene e saude no trabalho (UFCD 0349); Nogbes de qualidade e organizagéo da
pecas para produgao (UFCD 1141); Planos e suportes de fixagado de pecas (UFCD 1142); Nocdes de metrologia dimensional (UFCD 2
medicao 4903); Projegdes ortogonais (UFCD 6586); Cotagem (UFCD 6586).
gbi;rslﬁecura 0 Nocgdes de ambiente, seguranca, higiene e satde no trabalho (UFCD 0349); Nocdes de qualidade e organizagdo do
dimensional do trabalho (UFCD 1141); Tragagem (UFCD 1142); Equipamentos de metrologia dimensional (UFCD 4903); Projecdes 3
ortogonais (UFCD 6586); Cotagem (UFCD 6586).
molde ou pega
8.4 - Procede a
f;?abtgrr?g?jz de um Nogdes de qualidade e organizagéo do trabalho (UFCD 1141); Noc¢des de controlo dimensional (UFCD 1142); Projecdes 1
controlo ortogonais (UFCD 6586); Cotagem (UFCD 6586); Nogdes de controlo dimensional (UFCD 1142).
dimensional
UC 9 - Operar com um robd na manipulagao dos gitos
UFCD 6596 - Manipulagao basica de roboés
9.1-Ligao
controlador e
realiza a ativagéo
dos motores do Conceitos de manipulagao robética (UFCD 6596). 2
robd, colocando-o
em posigéo de
inicio de trabalho
9.2 - Manipula o
robd segundo os Conceitos de manipulagao robética (UFCD 6596); Formas de manipulagao (UFCD 6596); Regras basicas de seguranca 3
diferentes tipos de | na manipulagédo de robds (UFCD 6596).
acionamento
9.3 - Manipula o
robd segundo os . . = . o . = ",
diferentes sistemas Conceitos de manipulagao roboética (UFCD 6596); Sistemas de manipulagéo robética (UFCD 6596). 3
de coordenadas
9.4 - Cria e define
ferramentas de Conceitos de manipulagéo robética (UFCD 6596); Consola de programagéo (UFCD 6596). 1
trabalho
9.5 - Cria e define ) ! = - . ~
objetos de trabalho Conceitos de manipulagao robética (UFCD 6596); Consola de programagao (UFCD 6596). 1
9.6 - Realiza o
acoplamento - Conceitos de manipulagéo robética (UFCD 6596). 2
manual/automatico
das pingas do robd
9.7 - Cria Conceitos de manipulagéo roboética (UFCD 6596); Modos de programagdo (UFCD 6596); Nogdes basicas de
programas, programagao (6596) !
madulos e rotinas )
9.8 - Programa
movimento entre Conceitos de manipulagéo roboética (UFCD 6596); Consola de programagao (UFCD 6596); Sistema de manipulagéo 1

dois pontos (linear
e circular)

robética (UFCD 6596).
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9.9 - Carrega e
executa a
simulacdo de Conceitos de manipulagéo robética (UFCD 6596); Consola de programagao (UFCD 6596); Sistema de manipulacédo 3
programas e robética (UFCD 6596).
rotinas (manual ou
automatico)

Notas:

*- Unidades elementares que integram a qualificagio e, como tal, constituem unidades de validagio e certificagdo obrigatorias.

TLA ponderagao traduz o grau de importancia de cada uma das tarefas no ambito da UC respetiva. As tarefas com ponderagao 5, consideradas fundamentais
e imprescindiveis no ambito da UC, assumem um carater eliminatério para a sua validagao.

"™ _ Unidades opcionais que apesar de nédo constituirem o essencial da qualificagdo, sdo necessarias para perfazer a qualificagdo. Para a obtengéo da
certificagado é fixado um numero de UC a selecionar da bolsa.
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